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АНОТАЦІЯ 

Остапенко М.М. Удосконалення механізмів ланцюгових волочильних 

станів.  

Випускна кваліфікаційна робота для здобуття ступеня вищої освіти 

бакалавр за спеціальністю 133 – Галузеве машинобудування, науковий 

керівник К.В. Таратута. Запорізький національний університет. Інженерний 

навчально-науковий інститут ім. Ю.М. Потебні, кафедра металургійного 

обладнання, 2024р. 

В роботі проведено огляд ланцюгових волочильних станів та  аналіз 

обладнання для підвищення їх експлуатаційних властивостей. Детально 

описані вузли волочильних станів. Проведено розрахунки навантажень на 

вузли ланцюгового волочильного стана. Запропонована удосконалена 

конструкція ланцюга  на волочильному стані для  підвищення експлуатаційних 

властивостей.   

Ключові слова: ВОЛОЧІННЯ, ЛАНЦЮГ, УДОСКОНАЛЕННЯ 

 

ABSTRACT  

Ostapenko M.M. Improvement of mechanisms of chain drawing machines. 

Graduation qualification work for obtaining a bachelor's degree in higher 

education, specialty 133 - Industrial mechanical engineering, supervisor K.V. 

Taratuta Zaporizhzhia National University. Engineering Educational and Scientific 

Institute named after Yu.M. Potebny, department of metallurgical equipment, 2024. 

The work includes an overview of chain drawing machines and an analysis of 

equipment to improve their operational properties. The nodes of the drawing 

machines are described in detail. Calculations of loads on nodes of the chain drawing 

mill were carried out. The design of the lancet on the drawing mill has been 

improved to improve the operating authorities. 

 

Key words: DRAWING, CHAIN, IMPROVEMENT 
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ВСТУП 

 

На ланцюгових волочильних станах наявні значні витрати пов’язані зі 

зносом тягнучого ланцюга, що спонукає шукати технічні рішення, які 

дозволяють підвищити експлуатаційні властивості волочильного обладнання 

та знизити його знос. 

Необхідність удосконалення пристроїв і обладнання для волочіння 

очевидна, це пов'язано з виробництвом нових тугоплавких і жароміцних 

матеріалів, підведення до осередку деформації більшої енергії, для збільшення 

ступеня обтиснення за один прохід і зниження роботи. Зазначені вимоги 

ланцюгові волочильні стани не здатні забезпечити, через значні навантаження 

на елементи привода. 

Одним зі способів збільшення ресурсу та несучої здатності тягового 

ланцюга є зміна його конструктивних параметрів. В поточній роботі 

запропонована нова конструкція роликового тягового ланцюга та проведено 

детальні розрахунки привода волочильного стана. 

Зазначене удосконалення дозволить збільшити площу контакту ланцюга 

та зірочки. Наслідком цього є суттєве зменшення питомого тиску між  

роликами і зубами зірочки і, відповідно, зростання навантажувальної здатності 

ланцюгової передачі. Також запропоноване удосконалення зникає можливість 

поперечних коливань ланцюга щодо зірочок. 

У відповідності до завдання  в роботі проведено:  

- огляд  основних елементів волочильних станів; 

 -  розрахунок навантажень, на елементи волочильних станів; 

- обґрунтування запропонованого удосконалення.  

 

Структура та обсяг роботи. Випускна робота бакалавра складається зі 

вступу, 4 розділів, висновків, списку використаних джерел, додатків. Повний 

обсяг роботи становить 70 сторінки, 11 таблиць, 18 рисунків, списку 

використаних джерел, додатків. 

  




















































































































