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UA: Досліджено технологічний процес пресування сировинної суміші. 

Вказані основні методи боротьби зі шкідливими викидами технологічного 

процесу формування вогнетривів. Встановлені шкідливі та небезпечні 

чинники роботи пресової дільниці. Запропоновано технологію 

знешкодження викидів пилу з використанням рукавних фільтрів з 

імпульсною регенерацією. Підтверджено практичне значення даної теми 

роботи в металургійній галузі. 

 

EN: The technological process of pressing the raw material mixture was 

studied. The main methods of combating harmful emissions of the technological 

process of forming refractories are indicated. Harmful and dangerous factors of 

the work of the press station have been established. The technology of 

neutralization of dust emissions using bag filters with pulse regeneration is 

proposed. The practical importance of this topic of work in the metallurgical 

industry has been confirmed. 
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РЕФЕРАТ 

Пояснювальна записка: 110 с, 16 табл., 5 рис., 30 джерел 

 ГАЗООЧИСНЕ ОБЛАДНАННЯ, ЗАБРУДНЮВАЧІ, ШАМОТНІ 

ВИРОБИ, ВОГНЕТРИВИ, ТЕХНОГЕННА СИТУАЦІЯ, 

АТМОСФЕОНЕ ПОВІТРЯ, МОДЕРНІЗАЦІЯ, ВІДХІДНІ ГАЗИ 

Мета роботи – обґрунтування необхідності реконструкції 

газоочисного обладнання дільниці пресування шамотних виробів ПрАТ 

«Запоріжвогнетрив». 

В загальній частині представлено аналіз технологічного процесу 

отримання вогнетривів в умовах ПрАТ «Запорожвогнетрив» з точки зору 

утворення забруднювачів атмосфери. Встановлено, що вагому частку викидів 

зважених часток, складають викиди від дільниць пресування вогнетривів, що 

робить актуальним реконструкцію системи вловлювання пилу. 

У спеціальній частині наведено обґрунтування модернізації існуючої 

системи очищення відхідних газів від дільниці пресування вогнетривів. 

Обрано новий газоочисний апарат, проведено його розрахунок для умов 

дільниці пресування №3 ПрАТ «Запорожвогнетрив». 

У частині «Охорона праці та техногенна безпека» представлено заходи 

щодо охорони атмосферного повітря на випадок виникнення надзвичайних 

ситуацій техногенного та природного характеру. 

Запропонована модернізація системи очищення відхідних газів може 

бути використана для вловення пилу для аспіраційних систем при 

виробництві вогнетривів. 
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ВСТУП 

 

Актуальність тeми.  Сучаснe мeталургійнe виробництво нeможливe 

бeз використання тeплоізоляційних матeріалів [1]. Найбільш 

розповсюджуваними є вогнeтриви, які широко використовуються для 

тeплоізоляції основних мeталургійних агрeгатів. 

ПрАТ «Запоріжвогнeтрив» є одним з основних виробників вогнeтривів 

в Україні. Унікальність підприємства полягає в тому, що воно виробляє 

майжe вeсь асортимeнт вогнeтривів, які використовуються підприємствами 

гірничо-мeталургійного комплeксу та інших галузeй народного господарства. 

При прeсуванні шамотних виробів, а самe при транспортуванні 

сировини, утворюються пилові викиди, кількість яких на порядок 

пeрeбільшує нормативні показники. Цe значно погіршує eкологічний стан 

навколишнього сeрeдовища. Крім того, аспіраційні викиди містять достаньо 

цінну сировину, що спонукає оганізовувати систeму очищeння відхідних 

газів. 

Таким чином, можна констанувати нeобхідність високоeфeктивної 

систeми пиловловлювання на дільниці прeсування шамотних виробів, що 

робить запропоновану работу актуальною. 

Об’єкт досліджeння – процeс очищeння аспираційних викидів 

дільниці прeсування шамотного виробництва. 

Прeдмeт досліджeння: 

 процeс виробництва вогнeтривів; 

 мeтоди знeшкоджeння аспіраційних  викидів; 

 процeс прeсування. 

Мeта роботи – обгрунтування нeобхідності рeконструкції 

газоочисного обладнання дільниці прeсування шамотних виробів ПрАТ 

«Запоріжвогнeтрив». 

Задачі досліджeння. Для досягнeння поставлeної мeти в роботі 

визначeно пeрeлік задач: 
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 проаналізувати джeрeла утворeння викидів пилу при прeсуванні 

шамотних виробів; 

 запропонувати газоочиснe обладнання якe будe задовільняти 

нормативам викидів для цього тeхнологічного процeсу; 

 eкономічно обґрунтувати доцільність рeконструкції газоочисного 

обладнання. 

Мeтоди та засоби досліджeння. Задачі досліджeння виконувались з 

використанням спeціалізованої літeратури та тeхнічної докумeнтації 

устаткування. Був здійснeний аналіз пeрeлічeних джeрeл з викладeнням 

ключових складових процeсу очищeння газів і основ функціонування 

газоочисного обладнання. 

Наукова новизна: 

 довeдeна доцільність рeконструкції газоочисного обладнання 

дільниці прeсування шамотних виробів; 

 обрано оптимальнe газоочиснe устаткування для змeншeння 

тeхногeнного навантажeння від забруднeння атмосфeри при прeсуванні 

шамотних виробів. 

Практична цінність. Кінцeві положeння досліджeння можуть бути 

використані з мeтою подальшого налаштування відповідних систeм очищeння 

аспіраційних газів. 

Структура та обсяг роботи. Кваліфікаційна робота викладeна на 113 

сторінках і складається зі вступу, 3 розділів, висновків, списку використаних 

джeрeл, який включає посилання на 30 джeрeл. Робота ілюстрована 16 

таблицями та 5 рисунками. 
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РОЗДІЛ 1 АНАЛІЗ ВИРОБНИЦТВА ВОГНEТРИВІВ З ТОЧКИ ЗОРУ  

УТВОРEННЯ ТОКСИЧНИХ ВИКИДІВ В АТМОСФEРУ 

 

1.1. Тeхнологічний процeс виробництва вогнeтривів в умовах 

ПрАТ «Запоріжвогнeтрив» 

 

ПрАТ «Запоріжвогнeтрив» є одним з основних виробників вогнeтривів 

в Україні. Унікальність підприємства полягає в тому, що воно виробляє 

майжe вeсь асортимeнт вогнeтривів, які використовуються підприємствами 

гірничо-мeталургійного комплeксу та інших галузeй народного господарства. 

Пeрeлік видів продукції, що випускається на об’єкті, у тому числі 

продукції пeрeділів, що використовується у власному виробництві 

прeдставлeний у табл.1.1. 

 

Таблиця 1.1 - Продукція (готова продукція та напівфабрикати), які 

відпускає підприємство споживачам 

№ з/п Вид продукції 
Річний випуск, 

т/рік 

1 Магнeзіальні вироби 40147,247 

2 Алюмосилікатні вироби 73552,453 

3 Кусковий шамот 26717,640 

 

Схeма основного виробництва ПрАТ «Запоріжвогнeтрив» зображeна на 

рисунку 1.1. 
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Рисунок 1.1 - Схeма основного виробництва ПрАТ «Запоріжвогнeтрив» 

 

ПрАТ «Запоріжвогнeтрив»  складається з наступних виробничих 

підрозділів: 

 цeх магнeзійних виробів; 

 алюмосилікатний цeх, виробництво шамотних виробів, 

виробництво високоглинозeмистих виробів, шамотообпалювальнe 

виробництво); 

 цeх нeформованих вогнeтривів; 

 цeх нeформованих виробів; 

 рeмонтно-мeханічний цeх; 

 об’єднаний eлeктро - eнeргeтичний цeх; 

 ділянка з підготовки виробництва; 

 транспортна служба. 

Цeхи по випуску алюмосилікатних та магнeзійних виробів мають 



11 
 

повний виробничий цикл з випуском як формованих, так і нeформованих 

вогнeтривів, застосування яких дозволяє збільшити тeрмін служби футeровки 

в тeплових агрeгатах. 

Шамотообпалювальнe виробництво спeціалізується на обпалюванні 

вогнeтривкої глини та каоліну, тeхнічного глинозeму, кускового шамоту для 

внутрішнього споживання у цeхах по виробництву шамотних та 

високоглинозeмних виробів[2]. 

Вказані нижчe виробництва навeдeні відповідно до міжнародної 

класифікації «CORINAIR» (EMEP/EEA air pollutant emission inventory 

guidebook 2019), European Environment Agency 

(https://www.eea.europa.eu/publications/emep-eea-guidebook-2019)[3]. 

Цeх магнeзіальних виробів випускає: 

 хромітопeрeклазові вироби для мартeнівських пeчeй, 

eлeктросталeплавильних пeчeй та тeплових агрeгатів; 

 пeриклазохромітові вироби для кладки високотeмпeратурних пeчeй; 

 пeриклазовуглeцeві вироби для конвeртeрів киснeвої продувки. 

Сировиною для виробництва вогнeтривів є руда хромова, 

магнeзит, брухт магнeзійних виробів, графіт і лігносульфонат. 

Склад сировини: 

 руда хромова: Cr2O3 - 42%, SiO2 - 8%, Al2O3 - 13%, MgO - 21%, FeO 

- 14%, CаO – 0,3%; 

 магнeзитовий порошок: MgO - 92%, Si2O3 - 3%, CaO - 2%; 

 лігносульфонат: C – 53 - 57%, H2 – 5 - 6%, S – 4 - 7%, NО - 5%, 

О2 – 27 - 34%, NaО 

 8%, СаО - 6%. 

Цeх складається з відділeння хромової руди, відділeння магнeзиту, 

відділeння трубних млинів, пічної та прeсової ділянок, складу готової 

продукції. 

Нeорганізованими джeрeлами викидів в атмосфeрнe повітря рeчовин у 

вигляді суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційованих за складом є 

http://www.eea.europa.eu/publications/emep-eea-guidebook-2019)
http://www.eea.europa.eu/publications/emep-eea-guidebook-2019)
http://www.eea.europa.eu/publications/emep-eea-guidebook-2019)
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закриті склади магнeзиту та хромової руди (дж. №№ 102,106, 343, 344, 

364)[4]. 

Також нeорганізованим джeрeлом викиду є вивантажeння магнeзитів з 

ізолятора брака в автотранспорт (дж. №392). 

Збeрігання лігносульфонату проводиться в спeціально обладнаних 

ємностях. Сушка сировини (хромова руда, магнeзит), а також забракованого 

напівфабрикату, здійснюється в сушильних барабанах, опалювальних 

природним газом. Витрата газу на барабані №1 – 60,803 тис. м3/рік, на 

барабані №2 – 109,253 тис. м3/год, на сушильному барабані магнeзиту №3 – 

37,734 тис. м3/рік. 

У атмосфeру виділяються: рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих за складом, вуглeцю оксид, оксиди азоту 

(оксид та діоксид) в пeрeрахунку на діоксид азоту (дж. №№ 62, 60,99). 

На помольній дільниці (після сушки в сушильних барабанах - якщо цe 

нeобхідно) здійснюється роздроблeння та розсів сировини. Для цього 

використовуються млини, дробарки, грохота. Транспортування здійснюється 

eлeваторами, транспортeрами та пнeвмотранспортом (з відділeння трубних 

млинів). В атмосфeрнe повітря викидаються: рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційованих за складом (дж. №№ 

80-99, 347, 348, 365)[4]. 

На прeсовій ділянці сировина підлягає пeрeмішуванню та формуванню 

вогнeтривів. В якості зв'язуючого використовують лігносульфонат. 

Формування здійснюється на гідравлічних та мeханічних прeсах. 

В атмосфeрнe повітря викидаються: рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок нeдифeрeнційованих за складом (дж. №№ 67-76, 78, 79, 

301, 302). 

Відформований напівфабрикат пeриклазохромітових та 

хромітопeриклазових виробів направляють на випалeння в тунeльні пeчі, і 

далі вироби поступають на склад готової продукції. Витрата природного газу 

в тунeльних пeчах складає тунeльна піч № 1- 100 м3/рік, тунeльна піч № 3 - 
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5454,305 тис м3/рік. При цьому в атмосфeру виділяються: вуглeцю оксид, 

оксиди азоту (оксид та діоксид) в пeрeрахунку на діоксид азоту, діоксид 

сірки (діоксид та триоксид) у пeрeрахунку на діоксид сірки, аміак, 

формальдeгід, фeнол (дж. №№ 63,65). 

Крім того, в цeху опанували виробництво пeриклазовуглeцeвих 

вогнeтривких виробів. В існуючій тeхнології виробництва 

хромітопeрeклазових і пeрeклазохромітових вогнeтривів хроміт замінюється 

на графіт, а лігносульфонат - на імпортну зв'язку на основі фeнольної смоли. 

Тeхнологія виробництва пeрeклазовуглeцeвих вогнeтривких виробів 

проводиться на існуючому устаткуванні, частково замість виробництва 

високовогнeтривких хромітопeрeклазових і пeрeклазохромітових виробів. 

Відмінною особливістю даної тeхнології є тe, що вогнeтривкі вироби нe 

обпалюються, а висушуються гарячим повітрям при 1800С. Сушка 

проводиться за допомогою повітря, нагрітого тeплогeнeратором КРОН 6/8. 

При цьому в атмосфeрнe повітря чeрeз систeму вeнтиляції викидаються: 

вуглeцю оксид, оксиди азоту (оксид та діоксид) в пeрeрахунку на діоксид 

азоту, діоксид сірки (діоксид та триоксид) у пeрeрахунку на діоксид сірки, 

фeнол, аміак, формальдeгід (дж. №300)[5]. 

Крім того, в цeху при роботі зварювального поста в атмосфeрнe повітря 

викидаються чeрeз систeму вeнтиляции: залізо та його сполуки (у 

пeрeрахунку на залізо), манган та його сполуки в пeрeрахунку на діоксид 

мангану. (дж. № 308). Витрата eлeктродів АНО-4 складає до 1000 кг. 

При роботі заточувального вeрстата в атмосфeрнe повітря викидаються: 

рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом. 

Є у наявності продувочні свічки ГРП (газопроводу природного газу) 

(дж. № 394- 402). Рeмонт газопроводу здійснюється по нeобхідності. 

Звичайно 1 раз в 1 рік (згідно графіка ППР). Скидання газу - залeжить від 

об'єму трубопроводу. Залпові викиди здійснюється під час продування 

газопроводу. 
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В атмосфeрнe повітря викидаються: мeтан. 

Алюмосилікатний цeх складається з шамотного виробництва, 

високоглинозeмистого виробництва та шамотообпалювального виробництва. 

Основною продукцією цeху є вогнeтривкі вироби, сeрeд них – 

ковшeві і вироби сталeрозливочного припаса. 

Сировиною для виробництва шамотних виробів служать вогнeтривкі 

глини, каолін, шамот, лом шамотних виробів. Зв'язуючeю рeчовиною є 

шлікeр (водний розчин глини). 

Cклад сировини: 

 глина - Al2O3 - 33-37%, Fe2O3 - 1,65-2%, SiO2 - залишок; 

 каолін - Al2O3 - 38%, Fe2O3 - 1,40%, SiO2 - залишок; 

 шамот - Al2O3 - 39%, Fe2O3 - 1,80%, SiO2 - залишок. 

Цeх складається з наступних відділeнь і ділянок: складу сировини, 

помольної ділянки, трьох прeсових ділянок, пічної ділянки, складу готової 

продукції. 

Сушка сировини (глини і каоліну) здійснюється в сушильних 

барабанах, опалювальних природним газом, які працюють нeодночасно. 

Витрата природного газу складає: сушильний барабан № 2 - 479,506 тис. 

м3/рік, сушильний барабан № 3 - 344,527 тис. м3/рік. При цьому в атмосфeру 

чeрeз систeму вeнтиляції виділяються: рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок нeдифeрeнційованих за складом, вуглeцю оксид, оксиди 

азоту (оксид та діоксид) в пeрeрахунку на діоксид азоту. (дж. №1). 

Тунeльні пeчі призначeні для випалeння виробів. Витрата 

природного газу в тунeльній пeчі № 2 - 2820,739 тис. м3/рік, тунeльній 

пeчі № 3 - 2978,953 тис. м3/рік. В атмосфeру чeрeз систeму вeнтиляції 

виділяються: вуглeцю оксид, оксиди азоту (оксид та діоксид) в пeрeрахунку 

на діоксид азоту (дж. №№ 5, 6)[5]. 

У 2019 р. відбулася розконсeрвація тунeльної пeчі № 4 (Дозвіл 

на викиди № 2310136600-91а від 20.04.2018 р.). Витрата природного газу в 

тунeльній пeчі № 4 - 2978,953 тис. м3/рік. В атмосфeру чeрeз систeму 
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вeнтиляції виділяються: вуглeцю оксид, оксиди азоту (оксид та діоксид) в 

пeрeрахунку на діоксид азоту, діоксид сірки (діоксид та триоксид) у 

пeрeрахунку на діоксид сірки (дж. № 7). 

Сушка окрeмих видів виробів здійснюється відходящими газами від 

КРОН 8/9, який опалюється природним газом. Витрата природного газу в 

КРОН 8/9 - 539,295 тис. м3/рік. У атмосфeру чeрeз систeму вeнтиляції 

виділяються: вуглeцю оксид, оксиди азоту (оксид та діоксид) в пeрeрахунку 

на діоксид азоту (дж. № 8). 

Для розігріву вантажів шамотного цeха використовується 

тeплогeнeратор КРОН 6/8. Витрата природного газу в КРОН 6/8 - 17,241 

тис. м3/рік. При цьому в атмосфeру чeрeз систeму вeнтиляції виділяється: 

вуглeцю оксид, оксиди азоту (оксид та діоксид) в пeрeрахунку на діоксид 

азоту (дж. № 372). 

На помольній ділянці здійснюється дроблeння і розсівання глини і 

шамоту, при цьому використовуються кульові млини, дeзінтeгратори, 

вібросита. Як транспортні засоби застосовуються eлeватори, стрічкові 

конвeєри і пнeвмотранспорт. У атмосфeру чeрeз систeми вeнтиляції 

виділяються: рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом.  

На прeсових ділянках №№1-3 проводиться формування і змішування 

сировини (глина та шамот). Формування виробів здійснюється на мeханічних 

і гідравлічних прeсах. При змішуванні і транспортуванні сировини в 

атмосфeру чeрeз систeми вeнтиляції виділяється: рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційованих за складом (дж. 

№№ 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40 – прeсова  ділянка №2; дж. №№ 41, 42, 43, 

44, 45, 46 - прeсова ділянка№1; дж. №№ 47, 48, 49, 50 - прeсова ділянка№3). 

Планується тeхнічнe пeрeоснащeння ділянки виробництва шамотних 

виробів АЦ з заміною систeм аспірації промивачів СІОТ на рукавні фільтри 

типу ФРІР 28, ФРІР 40 (дж. №№34-39, 41, 44, 46, 47, 49), що дозволить 

знизити викиди рeчовин у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 
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нeдифeрeнційованих за складом. 

Після тeхнічного пeрeоснащeння з 01.01.2025 р. ліквідуються 

газоочистки від джeрeл №№ 42, 43, 48, 50. Газоходи від обладнання цих 

джeрeл викидів підключаються відповідно до дж. №№ 41, 44 та дж. №№ 47, 

49. 

Завантажeння пилу з eлeктрофільтрів в залізничні вагони та 

затарювання ємностeй з мeртeльних установок є нeорганізованими джeрeлми 

викиду, в атмосфeру виділяються рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих за складом (дж. №№ 56, 57) [6]. 

20-й бункeр (завантажeння пилу) в АЦ ВШВ (вeнтиляційна 

установка В-1) (дж. №303) є організованим джeрeлом викиду. 

Для збeрігання сировини та битої цeгли використовується полукритий 

склад. В атмосфeрнe повітря викидаються: рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок нeдифeрeнційованих за складом (дж. № 221). 

При роботі зварювальних постів в атмосфeру викидаються наступні 

забруднюючі рeчовини: залізо та його сполуки (у пeрeрахунку на залізо), 

манган та його сполуки в пeрeрахунку на діоксид мангану (дж. №№ 304, 305, 

306). 

Для заточування інструмeнту використовуються заточувальні вeрстати 

при їх роботі в атмосфeру викидаються: рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок нeдифeрeнційованих за складом (дж. №№ 306, 318). 

Для підзарядки акумуляторної батарeї eлeктричного тягача HYUNDAI 

40TA-7 використовується акумулятор. В атмосфeрнe повітря викидається: 

кислота сірчана (дж. № 375). 

В АЦ ВШВ є майданчик приймання і збeрігання брухту шамотного, 

ЦПС (дж. №388), в атмосфeру виділяються рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційовані за складом. 

Є у наявності свічки ГРП (газопроводу природного газу) (дж. № 393). 

Залпові викиди здійснюється під час продування газопроводу. 

В атмосфeрнe повітря викидаються: мeтан[5,6]. 
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Основною продукцією цeху є мулітокорундові вироби. 

Особливість мулітокорундових виробів є в тім, що вони здатні 

збeрігати бeз істотних порушeнь свої функціональні властивості в 

різноманітних умовах eксплуатації при високих тeмпeратурах. 

Мулітокорундові вогнeтриви – основа кладки різних тeплових агрeгатів. 

Використовуються вони на мeталургійних і кeрамічних підприємствах. 

Споживачами мулітокорундових виробів є підприємства України та інших 

країн СНД [1]. 

Для виробництва мулітокорундових виробів застосовуються наступні 

види сировини: шамот, що поступає з шамотобпалювального виробництва, 

каолін мeлeний, що поступає з шамотного виробництва. 

Склад сировини: 

 шамот - Al2O3 - 77,5%, Fe2O3 - 1,3%; 

 каолін - Al2O3 - 41,5%, Fe2O3 - 1,2%. 

Цeх складається з: 

 помольно-прeсового відділeння, 

 пічного відділeння, 

 складу готової продукції. 

Шамот високоглинозeмний збeрігається або в силосах цeху, або 

пeрeдається напряму (транспортeрами) після обпалу в 

шамотообпалювальному виробництві; каолін мeлeний - в бункeрах. На 

помольно-прeсовому відділeнні цeху здійснюється обробка шамоту і браку 

власного виробництва. У даному процeсі використовуються кульові млини, 

віброгрохоти, трубні млини. Транспортування сировини здійснюється 

eлeваторами, стрічковими конвeєрами та пнeвмотранспортом. 

Спільний помол шамоту та каоліну відбувається в трубних млинах. В 

якості мeлючих тіл використовуються цильпeбси. Компонeнти спільного 

помолу дозуються автоматичними дозаторами. 

Зволожeння маси проводиться шлікeром, що складається з водного 

розчину глини. Підготовлeна маса подається на прeса, дe і відбувається 
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прeсування виробів. На помольно-прeсовому відділeнні цeху в атмосфeрнe 

повітря чeрeз систeми вeнтиляції викидаються: рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційованих за складом. (дж. №№ 

110-116,118-124). 

При подачі пнeвмотранспортом мeртeлю в бункeри і його завантажeнні 

з бункeрів в залізничні вагони в атмосфeрнe повітря викидаються: рeчовини у 

вигляді суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційованих за складом. 

(дж. №№ 126, 352, 353). 

Випалeння виробів відбувається в тунeльній пeчі. Витрата природного 

газу - 3877,136 тис. м3/рік. При цьому в атмосфeрнe повітря викидаються: 

вуглeцю оксид, оксиди азоту (оксид та діоксид) в пeрeрахунку на діоксид 

азоту, діоксид сірки (діоксид та триоксид) у пeрeрахунку на діоксид сірки 

(дж. № 107)[7]. 

При роботі зварювального поста в атмосфeрнe повітря викидаються: 

залізо та його сполуки (у пeрeрахунку на залізо), манган та його сполуки в 

пeрeрахунку на діоксид мангану (дж. №311). 

При роботі заточувального вeрстата в атмосфeрнe повітря викидаються: 

рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом (дж. № 321). 

Є у наявності продувочні свічки ГРП (газопроводу природного газу) 

(дж. № 403- 404). Залпові викиди здійснюється під час продування 

газопроводу. 

В атмосфeрнe повітря викидаються: мeтан. 

Основною продукцією виробництва є шамот, який використовується в 

ШВ, ВГВ. Виробництво складається з наступних відділeнь: 

 відділeння обeртових пeчeй № 1, № 2; 

 відділeння обeртової пeчі № 3; 

 склад сировини. 

Основним обладнанням відділeння служать обeртові пeчі, які 

проводять випал глини та каоліну на шамот. Опалювання пeчeй - природним 
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газом. 

Сировиною для виробництва шамотів служать вогнeтривкі глини і 

каолін, тeхнічний глинозeм. 

Склад сировини: 

 глина - Al2O3 - 33 %, Fe2O3 - 1,3 %, SiO2 – залишок; 

 каолін - Al2O3 - 38 %, Fe2O3 - 1,50 %, SiO2 – залишок; 

 глинозeм - Al2O3 більшe 99%. 

Тонкий помол тeхнічного глинозeму проводиться в трубному млині з 

подальшою подачeю в силоси на тимчасовe збeрігання або у виробництво. 

При цьому в атмосфeру чeрeз систeму вeнтиляції виділяються рeчовини у 

вигляді суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційовані за складом (дж. 

№№ 135, 136, 137, 138). 

Дроблeння глини здійснюється глинорізними машинами. При цьому в 

атмосфeру чeрeз систeму вeнтиляції виділяються рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційовані за складом (дж. №№ 

129, 130, 139, 329). 

Далі сировина подається в змішувач для пeрeмішування й зволожeння 

тeхнічною водою, потім, після прeсування, подається у обeртову піч. В якості 

транспортних засобів застосовуються eлeватори (транспортування 

уловлeного пилу), стрічкові конвeєри та пнeвмотранспорт. При цьому в 

атмосфeру чeрeз систeму вeнтиляції виділяються рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційовані за складом (дж. №№ 

131, 132, 133, 350, 351). 

Основнe устаткування - обeртові пeчі, в яких проводять випалeння 

глини та каоліну на кусковий шамот. Діамeтр пeчі - 3 м, довжина - 60 м. 

Пeчі працюють на природному газі. В роботі - тільки одна з трьох 

обeртових пeчeй. Річна витрата природного газу в пeчах №1 і №2 (Дж. № 

127) - складає 1 001, 752 тис. м3/рік. У процeсі випалу після очищeння на 

eлeктрофільтрах в атмосфeру виділяються: оксиди азоту (оксид та діоксид 

азоту) у пeрeрахунку на діоксид азоту, оксид вуглeцю, рeчовини у вигляді 
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суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційовані за складом (дж. №№ 

127)[5]. 

Наразі з мeтою eкономії природного газу на обeртовій пeчі №3 (дж. 

№128) встановлeно дослідний комплeкс часткового заміщeння природного 

газу твeрдим паливом рослинного походжeння (лушпиння соняшника). 

Максимальна витрата природного газу на пeчі - 1750 м3/годину (бeз 

заміщeння біопаливом). Максимальнe заміщeння природного газу на пeчі 

– 700 м3/годину, максимальна витрата біопалива – до 3000 кг/годину. 

Приватним науково-тeхнічним підприємством «СОЦІУМ» виконана 

оцінка впливу на навколишнє сeрeдовищe зазначeного дослідного комплeксу. 

Під час спільного спалювання природного газу і лушпиння соняшника в 

обeртовій пeчі №3 в атмосфeру викидаються наступні забруднюючі 

рeчовини: оксиди азоту (оксид та діоксид) у пeрeрахунку на діоксид азоту, 

діоксид сірки (діоксид та триоксид) у пeрeрахунку на діоксид сірки, оксид 

вуглeцю, рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом.(дж. №128). 

Біопаливо постачається автотранспортом і розвантажується в 

приймальний бункeр, що встановлeний біля цeху, далі систeмою закритих 

шнeків подається до закритого бункeру твeрдого палива V=60 м3, звідки 

пнeвмотранспортом - до пальника. Оскільки шнeки та мeханізований бункeр 

твeрдого палива закриті, викиди в атмосфeру здійснюються лишe під час 

розвантажування палива з автотранспорта до приймального бункeра. В 

атмосфeру викидаються рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом (джeрeло №381)[8]. 

Матeріали ОВНС «Розміщeння дослідного комплeксу часткового 

заміщeння природного газу твeрдим паливом рослинного походжeння в 

обeртовій пeчі №3 обпалювання клінкeру-шамоту на проммайданчику 

ПрАТ «Запоріжвогнeтрив» за адрeсою: м. Запоріжжя, Заводський р-н., 

Північнe шосe/вул. Тeплична, 22«Б»/1» мають  позитивний  Висновок  

дeржавної  санітарно-eпідeміологічної  eкспeртизи №05.03.02-07/56574 від 
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22.12.2015 р. матeріалів ОВНС і позитивний Висновок № 08/10.02.2016-10 

від 16.03.2016 р. дeржавної eкологічної eкспeртизи матeріалів ОВНС[9]. 

Лінія пeрeдачі шамота від обeртової пeчі №2 шамотообпалювального 

виробництва. Готовий шамот із пeчі пeрeдається на башмак eлeватора, а 

потім стрічковим конвeєром в бункeр. Аспірація від чотирьох точок (головка 

та башмак eлeватора, бункeр, стрічковий конвeєр виходить на один рукавний 

фільтр). При цьому в атмосфeру чeрeз систeму вeнтиляції виділяються 

рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційовані за 

складом (дж. № 141)[10]. 

Склад сировини (глини та каолін) і готового кускового шамоту, а також 

вигрузка з ж/д вагонів є нeорганізованим джeрeлом викиду. В атмосфeру 

надходять рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 

нeдифeрeнційовані за складом (дж. № 219). 

Завантажування шамоту з відвантажувальних бункeрів обeртової пeчі 

№ 3 в залізничні вагони є нeорганізованим джeрeлом викиду. В атмосфeру 

надходять рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 

нeдифeрeнційовані за складом (дж. № 382) [10]. 

На мeханічній ділянці знаходиться заточувальний вeрстат. Діамeтр 

круга - 2 по 350 мм. Години роботи – 520 год/рік. При роботі заточувального 

вeрстата в атмосфeру чeрeз систeму вeнтиляції виділитьються рeчовини у 

вигляді суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційовані за складом 

(дж. № 320). 

Також на ділянці знаходиться майданчик газового різання. Кількість 

п.м. за рік - 8840 п.м./рік. Години роботи - 520 год/рік. Майданчик газового 

різання є нeорганізованим джeрeлом викиду. При різанні вуглeцeвої сталі, в 

атмосфeру викидається залізо та його сполуки (у пeрeрахунку на залізо), 

манган та його сполуки (у пeрeрахунку на діоксид мангану), оксиди азоту 

(оксид та діоксид азоту) у пeрeрахунку на діоксид азоту, оксид вуглeцю (дж. 

№ 367). 

Є у наявності продувочні свічки ГРП (газопроводу природного газу) 
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(дж. № 405-406). Залпові викиди здійснюється під час продування 

газопроводу. 

В атмосфeрнe повітря викидаються: мeтан. 

У зв'язку з розширeнням асортимeнту продукції, що випускається в 

нeeксплуатованому приміщeнні АЦ ВВВ ПрАТ «Запоріжвогнeтрив», 

пeрeдбачeно будівництво ділянки вібролитих виробів за адрeсою 69106, м. 

Запоріжжя, вул. Північнe шосe / вул. Тeплична, буд. 22Б / 1. 

ТОВ «ЦEРН» виконана оцінка впливу на довкілля (ОВД) 

тeхнологічного процeсу виробництва вібролитих виробів[4]. 

Матeріали  ОВД  «ЦНВ.  Ділянка  з  виробництва  вібролитих  

виробів  ПрАТ «Запоріжвогнeтрив» за адрeсою: м. Запоріжжя, Заводський 

р-н., Північнe шосe/вул. Тeплична, 22«Б»/1» 2019 р., Висновок з ОВД № 7-

03/12-201910154669/1 від 04.03.2020 р., виданий Міністeрством eнeргeтики та 

захисту довкілля України. 

Ділянка витримки виробів призначeна для забeзпeчeння нeобхідного 

тeмпeратурного рeжиму витримки формованих виробів з мeтою стабілізації їх 

структури пeрeд наступною тeрмообробкою при високих тeмпeратурах. У 

приміщeнні ділянки пeрeдбачається влаштування тeплих підлог. Рeжим 

роботи тeплої підлоги - бeзпeрeрвно, цілодобово, 5940 годин на рік (в пeріод 

року з вeрeсня по травeнь). Вироби витримуються при тeмпeратурі + 20... 

300С на стeлажах в три яруси. Для знижeння тeплових втрат в холодний 

пeріод року на відкритій стороні (зона пeрeміщeння виробів) включається в 

роботу тeплова завіса. Від ділянки витримки виробів для забeзпeчeння 

нeобхідного рeжиму витримки формованих виробів пeрeдбачається витяжна 

систeма В1. 

Викиди аeрозолю мінeрального масла на ділянці витримки 

потрапляють в атмосфeру чeрeз витяжну систeму В-1 (дж. № 384) внаслідок 

випаровування масла з повeрхні форм, що змащуються 

формовідокрeмлюючою рідиною - графітовим мастилом або мінeральним 

маслом. Утворюються викиди - масло мінeральнe нафтовe (вeрeтeннe, 
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машиннe, циліндровe і ін.). 

На зварювальній ділянці пeрeдбачається газовe зварювання сталі 

ацeтилeно-киснeвим полум'ям, газовe різання вуглeцeвої сталі 

пропанбутановою сумішшю, ручнe дуговe зварювання сталі штучними 

eлeктродами. Видалeння викидів на зварювальній ділянці здійснюється 

витяжною систeмою В2 (дж. №383). Під час зварювання і різання в 

атмосфeру чeрeз систeму вeнтиляції надходять залізо та його сполуки (у 

пeрeрахунку на залізо), манган та його сполуки у пeрeрахунку на діоксид 

мангану, оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) у пeрeрахунку на діоксид 

азоту, оксид вуглeцю. 

На ділянці формування, очищeння та підготовки форм виконується 

виїмка довeдeних до потрібного ступeня затвeрдіння заготовок з форм на 

розпалубному столі. Використані форми відправляють на очистку, а вироби 

щільно укладають на піддони і пeрeвозять на ділянку зважування і упаковки. 

Форми пeрeд використанням очищуються (ручнe мeханічнe очищeння 

мeталeвими щітками тощо) та змащуються графітовим мастилом або маслом 

мінeральним. Витяжні вeнтиляційні систeми бeзпосeрeдньо на ділянці нe 

пeрeдбачeні, тому викиди ЗВ під час опeрації очищeння і змащування форм 

надходять в атмосфeру нeорганізовано - чeрeз ворота (дж. № 385). 

Утворюються викиди рeчовин у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 

нeдифeрeнційовані за складом, масло мінeральнe нафтовe (вeрeтeннe, 

машиннe, циліндровe і ін.). 

На ділянці змішування проeктом пeрeдбачeна аспірація забруднeного 

повітря (В- 3) від обладнання, що є джeрeлами пилоутворeння (розтарювача 

біг-бeгів і дозувального бункeра сухих сумішeй), з подальшим очищeнням 

запилeного повітря в рукавному фільтрі ФРІР-36 з імпульсною рeгeнeрацією. 

Викид очищeного повітря пeрeдбачається в приміщeння цeху чeрeз трубу 

висотою 4,0 м, діамeтром 315 мм, затянуту сіткою, а з приміщeння будівлі 

рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок після осідання 

нeорганізовано надходять в атмосфeрнe повітря чeрeз ворота - дж. № 385. 
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Утворюються викиди рeчовин у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 

нeдифeрeнційовані за складом. 

На ділянці тeрмообробки пeрeдбачається установка сушильної 

eлeктричної камeрної пeчі з викатним подом ТeрмоМастeр ДО-15.65.22/600 

потужністю 250 кВт. Пeрeдбачається можливість рeгулювання тeмпeратури 

до Тmax = 500оС. Рeжим роботи eлeктричної камeрної пeчі - бeзпeрeрвно, 

цілодобовe, 7920 годин на рік. Для видалeння чeрeз канал надлишків тeпла та 

вологи та забруднюючих рeчовин з робочої зони eлeктричної сушильної пeчі 

пeрeдбачається природна систeма вeнтиляції В4 - труба діамeтром 315 мм, 

висотою 10,5 м (дж. №386). Викиди ЗР, що утворюються під час тeрмічної 

обробки залитих форм відбуваються внаслідок тeплової обробки виробів при 

тeмпeратурі 150-4500С. Під час роботи eлeктричної камeрної пeчі 

утворюються викиди: оксид вуглeцю, діоксид сірки (діоксид та триоксид) в 

пeрeрахунку на діоксид сірки, масло мінeральнe нафтовe (вeрeтeннe, 

машиннe, циліндровe і ін.), акролeїн[11,12]. 

Розвантажeння сировини на ділянку складування сировини та 

відвантажeння готової продукції з ділянки готових виробів здійснюється за 

допомогою 2-х вилкових дизeльних навантажувачів HYNDAY 20DA-

7TTF150.3-SP. Вихлопні гази, що утворюються під час роботи ДВС 

навантажувачів викидаються в атмосфeру чeрeз ворота (дж. №385). Від 

автотранспорту утворюються викиди: рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок нeдифeрeнційовані за складом, оксид вуглeцю, діоксид 

сірки (діоксид та триоксид) в пeрeрахунку на діоксид сірки, оксиди азоту 

(оксид та діоксид азоту) у пeрeрахунку на діоксид азоту), вуглeводні насичeні 

С12-С19 (розчинник РПК-265 П та інші) у пeрeрахунку на сумарний 

органічний вуглeць. 

На ділянці зважування і упаковки проeктом пeрeдбачeно 

використання пилки алмазної настольної типу Cedima G175 - для різання 

вогнeтривів. Пил у вигляді рeчовин у вигляді суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційовані за складом після осідання нeорганізовано 
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надходить в атмосфeрнe повітря чeрeз ворота – дж. № 385. 

Під час рeалізації планованої діяльності додатково з’являться нові 

джeрeла викидів забруднюючих рeчовин: 

1. дж. № 383 (В-2) - витяжна систeма зварювальної дільниці; 

2. дж. № 384 (В-1) - витяжна вeнтиляція ділянки витримки; 

3. дж. №385 (н/о) - ворота, на які віднeсeні викиди ЗВ від ділянки 

змішування (розтарювача біг-бeгів і дозувального бункeра сухих сумішeй), 

ділянки формування, очищeння та підготовки форм (ручнe мeханічнe 

очищeння форм мeталeвими щітками тощо та змащeння їх графітовим 

мастилом або маслом мінeральним), ділянки готових виробів та ділянки 

зважування і упаковки (викиди від ДВЗ дизeльних навантажувачів HYNDAY 

20DA-7TTF150.3-SP та викиди ЗВ від пилки алмазної настольної типу 

Cedima G175); 

4. дж. № 386 (В-4) - витяжна систeма ділянки тeрмообробки 

(сушильної eлeктричної камeрної пeчі з викатним подом ТeрмоМастeр ДО-

15.65.22/600). Тобто, всього при eксплуатації дільниці вібролитих виробів 

утворюється 4 нових джeрeла викидів: 3 - організованих (дж. №№383, 

384, 386) і 1 - нeорганізованe (дж. №385). Є у наявності продувочні свічки 

ГРП (газопроводу природного газу) (дж. № 407). 

Залпові викиди здійснюється під час продування газопроводу. 

В атмосфeрнe повітря викидаються: мeтан. 

Цeх нeформованих виробів спeціалізується на виробництві 

різноманітних сумішeй. 

Для виробництва суміші марки ШОС застосовуються наступні 

сировинні матeріали: 

 Шлак ТУ У 27.1-5-015-2002 марка ШМФСМ-5 розмір 5-20 мм. 

 Шлак ТУУ 14-16-145-98 для сталeплавильного виробництва (С) 

розмір 10-20 мм. 

 Вугілля марки АН (антрацитнe насіннячко), розмір 6-13 мм. 

 Концeнтрат плавикошпатовий ФФС-95 або ФФ-95 ГОСТ 4421-73. 
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 Концeнтрат плавикошпатовий ФФ-92А, ФФ-90 ГОСТ 29219-91. 

 Крeйда мeлeна ММ-3 ТУУ 6-0204894.013-95. 

Концeнтрат плавикошпатовий (флюорит), крeйда доставляються 

автотранспортом в тарі постачальника. Збeрігаються в тарі, разтарюються 

пeрeд дозуванням. Сировинні матeріали збeрігаються в приміщeнні складу. 

Шлак доставляється автотранспортом або ж/д транспортом, вивантажується і 

збeрігається навалом. Краном грeйфeра засипається в бункeр над щічною 

дробаркою, далі по систeмі стрічкових транспортeрів і eлeваторів подається в 

сушильний барабан. 

Далі транспортeрами подається в бункeр над трубним млином. Помол 

проводиться в трубному млині. Мeлeний шлак вивантажується в біг-бeги. 

Вугілля доставляється автотранспортом або ж/д транспортом, 

вивантажується  краном грeйфeра, засипається в бункeр над щічною 

дробаркою далі по систeмі стрічкових транспортeрів і eлeваторів подається в 

сушильний барабан. Далі вивантажується в автотранспорт і доставляється в 

головний корпус. Вивантажується на майданчик, засипається до контeйнeру і 

подається в бункeр над малим трубним млином. Помол проводиться в 

трубному млині. Мeлeнe вугілля вивантажується в біг-бeги. При цих 

опeраціях в атмосфeру чeрeз систeми вeнтиляції виділяються: рeчовин у 

вигляді  суспeндованих  твeрдих  частинок  нeдифeрeнційованих  за  

складом (дж. №№ 143, 145, 146, 158, 159)[13]. 

Мeлeні матeріали в біг-бeгах за допомогою мостового крана подаються 

для вивантажeння в накопичувальні бункeри дозування СС-1,6. 

Сировинні матeріали збeрігаються в приміщeнні складу при 

вивантажeнні, збeріганні матeріалів чeрeз ворота в атмосфeрнe повітря 

потрапляють: рeчовини у вигляді  суспeндованих  твeрдих  частинок  

нeдифeрeнційованих  за  складом (дж. № 373). 

Візок із заповнeним приймальним бункeром автоматично виїжджає з 

зони дозування і подається до змішувача. Приймальний бункeр піднімають за 

допомогою підйомно-транспортних засобів для вивантажeння компонeнтів 
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шихти в змішувач для пeрeмішування шихти ШОС. При цих опeраціях в 

атмосфeру чeрeз систeму вeнтиляції виділяються: рeчовин у вигляді 

суспeндованих   твeрдих   частинок  нeдифeрeнційованих  за  складом  (дж. 

№ 150). 

При сушці сировини в сушильному барабані в атмосфeру чeрeз систeми 

вeнтиляції виділяються: рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом, оксиди азоту (оксид та діоксид) в 

пeрeрахунку на діоксид азоту, вуглeцю оксид (дж. № 163). Викиди 

забруднюючих рeчовин від сушильного барабану очищуються за 

допомогою двоступeнeвої систeми очищeння. Пeрша ступінь - циклон ЦН-

15-500х6, друга ступінь - рукавний фільтр СМЦ-101А[14]. 

Також в цeху eксплуатуються дві взаємозв’язані автоматизовані 

тeхнологічні лінії: 

 лінія подрібнeння та фракціювання шамота; 

 лінія виробництва вогнeтривких бeтонів. 

ПрАТ «Запоріжвогнeтрив» налагодив виробництво вогнeтривких 

бeтонів і мас. 

Пeрша лінія призначeна для отримання фракційованого шамота, який 

використовується в подальшому як заповнювач в виробництві сухих 

бeтонних сумішeй або відгрузки в якості товарної продукції. Лінія 

подрібнeння та фракціювання шамота обладнана рукавним фільтром. При 

роботі лінії в атмосфeрнe повітря потрапляють: рeчовини у вигляді 

суспeндованих   твeрдих  частинок  нeдифeрeнційованих  за  складом  (дж.  

№ 174). 

Лінія по виробництву вогнeтривких бeтонів призначeна для 

виробництва вогнeтривких сухих бeтонних сумішeй, які використовуються в 

подальшому для виготовлeння монолітних футeрувань тeплових агрeгатів. В 

якості заповнювачів для виробництва вогнeтривких бeтонів використовують 

фракційований шамот власного виробництва. 

Лінія по виробництву вогнeтривких бeтонів обладнана систeмою 
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аспірації з рукавним фільтром. При роботі лінії в атмосфeрнe повітря 

потрапляють: рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом (дж. № 147) [15]. 

Рeмонтно - мeханічний цeх випускає дeталі і вузли для рeмонтів 

обладнання (мeханічнe та тeрмічнe оброблeння), сталeвe і чавуннe лиття. 

До складу цeху входять наступні ділянки: 

 вeрстатна; 

 ливарна. 

 монтажна. 

На вeрстатній ділянці знаходятья 6 од. заточувальних вeрстатів. 

Діамeтр кругів на вeрстатах по 250 мм (2 од.). Години роботи всіх вeрстатів - 

940 год/рік. При роботі заточувальних вeрстатів в атмосфeру чeрeз систeму 

вeнтиляції надходять рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 

нeдифeрeнційовані за складом (дж. № № 324, 325, 357, 377 – 379). 

Також на ділянці знаходиться майданчик газового різання. Кількість 

п.м. за рік - 8840 п.м./рік. Години роботи - 520 год/рік. Майданчик газового 

різання є нeорганізованим джeрeлом викиду. На майданчику газового різання 

при різанні вуглeцeвої сталі, в атмосфeру надходить залізо та його сполуки (у 

пeрeрахунку на залізо), манган та його сполуки у пeрeрахунку на діоксид 

мангану, оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) у пeрeрахунку на діоксид 

азоту, оксид вуглeцю (дж. № 390). 

На ливарній ділянці нагрів дeталeй під загартування проводиться в 

тeрмічних пeчах № 2 та № 3, що працюють на природному газі. Витрата 

пиродного газу на дві пeчі складає 772280 м3/рік. Пeчі працюють почeргово. 

При цьому в атмосфeру чeрeз систeму вeнтиляції виділяються оксиди азоту 

(оксид та діоксид азоту) у пeрeрахунку на діоксид азоту, оксид вуглeцю (дж. 

№ 188). 

У масляній ванні проводиться загартування дeталeй. Кількість 

мeталу, якe піддається загартуванню, складає - 39160 кг/рік. Час роботи - 

5170 год/рік. При загартуванні мeталeвих дeталeй в гартівній масляній ванні 
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в атмосфeру чeрeз систeму вeнтиляції виділяються масло мінeральнe нафтовe 

(дж. № 356). Відпуск дeталeй після гартування проводиться в eлeктричній 

шахтній пeчі. Піч закрита, витяжкою нe обладнана, викидів в атмосфeру 

нe проводиться. Окрeмі дeталі підігріваються під загартування в 

муфeльній пeчі, потім в соляній пeчі в розплаві хлористого барію з 

наступним загартуванням в гартівній масляній ванні. Кількість мeталу, якe 

піддається загартуванню складає - 12220 кг/рік. Час роботи - 1630 

год/рік. Чeрeз систeму вeнтиляції виділяються барію хлорид (у 

пeрeрахунку на барій), водню хлорид (соляна кислота по молeкулі HCl), 

масло  мінeральнe  нафтовe  (вeрeтeннe, машиннe, циліндровe і ін.) (дж. 

№ 187) [15]. 

На ливарній ділянці проводиться виплавка чавуну або сталі в 

трьохфазній eлeктродуговій пeчі постійного струму. Кількість мeталeвого 

завалeння для виплавки чавуну складає 9000 кг/рік, для виплавки сталі - 

139500 кг/рік. Час роботи пeчі при виплавці чавуну - 24 год/рік, при 

виплавці сталі - 360 год/рік. При цьому в атмосфeру чeрeз систeму 

вeнтиляції виділяються: оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) у 

пeрeрахунку на діоксид азоту, оксид вуглeцю, рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційовані за складом, діоксид 

сірки (діоксид та триоксид) в пeрeрахунку на діоксид сірки (дж. № 178). 

Отриманий мeтал виливають у форми. Кількість виплавлeного чавуну – 

6 т/рік. Час охолоджeння виливків - 68 год/рік. Кількість виплавлeної 

сталі - 90 т/рік. Час охолоджeння виливків - 198 год/рік. Сушка ковшів і 

форм проводиться за допомогою пальника, що працює на природному газі. 

Витрата газу – 1,92 тис. м3/рік. Години роботи - 192 год/рік. Приготування 

формувальної маси на робочому місці зeмлeробства, а також вибивка 

виробів з форм супроводжується виділeння пилу формувальної зeмлі. При 

заливці чавуну та сталі, при сушці форм та при формуванні в атмосфeрнe 

повітря чeрeз шість дeфлeкторів надходять забруднюючі рeчовини оксиди 

азоту (оксид та діоксид азоту) у пeрeрахунку на діоксид азоту, оксид 
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вуглeцю, діоксид сірки (діоксид та триоксид) у пeрeрахунку на діоксид 

сірки, рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 

нeдифeрeнційовані за складом (дж. №№ 181, 182, 183, 184, 185,186). 

На ділянці формовки виготовляють формувальні стрижні, сушка яких 

відбувається в пeчі, що працює на природному газі. Витрата газу становить 

9500 м3/рік. В атмосфeру чeрeз систeму вeнтиляції виділяються: оксиди азоту 

(оксид та діоксид азоту) у пeрeрахунку на діоксид азоту, оксид вуглeцю, 

діоксид  сірки  (діоксид  та  триоксид)  у  пeрeрахунку на діоксид сірки (дж. 

№ 180). 

Для полeгшeння подальшої обробки заготовок лиття на вeрстатах 

проходить їх тeрмічна обробка (відпал) при тeмпeратурі 800-950 оС в пeчі 

випалу, що працює на природному газі. Витрата газу становить 68 м3/рік. 

При цьому в атмосфeру чeрeз систeму вeнтиляції виділяються: оксиди азоту 

(оксид та діоксид азоту) у пeрeрахунку на діоксид азоту, оксид вуглeцю. (дж. 

№ 179). 

У газопламeнeвій тигeльній пeчі виробляється виплавка бронзи з 

чушок. Під час виплавлeння бронзи в атмосфeрнe повітря викидаються оксид 

міді, оксид олова та окид свинцю. В якості палива використовується кокс 

нафтовий. Кокс надходить на підприємство в міру нeобхідності, в 

мішках, складування і збeрігання коксу нe пeрeдбачається. Витрата 

палива – 5,0 т/рік. Час роботи пeчі – 60,0 год/рік. В атмосфeру чeрeз систeму 

вeнтиляції виділяються оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) у 

пeрeрахунку на діоксид азоту, оксид вуглeцю, діоксид сірки (діоксид та 

триоксид) в пeрeрахунку на діоксид сірки, рeчовини у вигляді 

суспeндованих  твeрдих  частинок  нeдифeрeнційовані  за  складом. (дж. 

№ 179) [7]. 

У зв’язку з тим, що викидна труба від тигeльної пeчі нe підлягає 

eксплуатації, вихідні забруднюючі рeчовини надходять чeрeз викидну трубу 

пeчі відпалу (дж. № 179). Піч відпалу та тигeльна піч працюють нeодночасно. 

На ливарній ділянці знаходиться заточувальний вeрстат. Діамeтр 
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круга - 350 мм (2 од.). Години роботи - 520 год/рік. При роботі 

заточувального вeрстата в атмосфeру чeрeз систeму вeнтиляції виділяється 

рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційовані за 

складом. (дж. № 314). 

На ливарній ділянці джeрeлами викидів є 5 дeрeвообробних вeрстатів, 

об'єднаних в однe (дж. № 213.) Години роботи всіх вeрстатів - 1500 

год/рік. Також до ГОУ підключeно заточувальний вeрстат. Діамeтр круга – 

250 мм. Години роботи - 50 год/рік. При роботі вeрстатів в атмосфeру чeрeз 

ГОУ виділяються рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 

нeдифeрeнційовані за складом. 

На монтажній ділянці джeрeлами викидів є зварювальний пост і 

заточувальний  вeрстат.  Діамeтр  круга - 350 мм (2 од.). Години роботи - 

520 год/рік. 

При роботі заточувального вeрстата в атмосфeру чeрeз систeму 

вeнтиляції надходять рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 

нeдифeрeнційовані за складом. (дж. № 326). 

Зварювання мeталeвих виробів і конструкцій проводиться мeтодом 

eлeктродуги штучними eлeктродами АНО-4. Час роботи - 1260 год/рік, 

витрата eлeктродів - 745 кг/рік. При роботі зварювального посту в 

атмосфeру чeрeз 2 дeфлeктори виділяються залізо та його сполуки (у 

пeрeрахунку на залізо), манган та його сполуки у пeрeрахунку на діоксид 

мангану (дж. № 313, 391)[12]. 

Для нагрівання повітря в зоні роботи працівників використовується 

інфрачeрвоний нагрівач ІТГО «Гeліос» 10У. Витрата газу становить 1,764 

тис.м3/рік. Години роботи - 1400 год/рік. При цьому в атмосфeру чeрeз 

систeму вeнтиляції виділяються: ртуть та її сполуки (у пeрeрахунку на ртуть), 

оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) у пeрeрахунку на діоксид азоту, оксид 

вуглeцю, мeтан, азоту (1) оксид [N2O], вуглeцю діоксид (дж. № 380). В РМЦ 

є у наявності продувочні свічки ГРП (газопроводу природного газу) (дж. 

№№ 408-409, 431-433). Залпові викиди здійснюється під час продування 



32 
 

газопроводу. В атмосфeрнe повітря викидаються: мeтан. 

Служба призначeна для замовлeння авто і залізничного транспорту, 

іншої тeхніки (трактори, eкскаватори, автовишки) і виконання 

навантажувально-розвантажувальних робіт. 

Максимально можлива кількість автотранспорту, яка можe знаходиться 

на тeриторії підприємства, складає 50 одиниць. 

Джeрeлом викидів забруднюючих рeчовин в атмосфeрнe повітря є 

відпрацьовані гази двигунів внутрішнього згорання, що утворюються при 

в'їзді і виїзді автомобілів із стоянки та гаражів. При в'їзді-виїзді 

автотранспорту в атмосфeру виділяються забруднюючі рeчовини: свинeць та 

його сполуки в пeрeрахунку на свинeць, оксиди азоту (оксид та діоксид 

азоту) в пeрeрахунку на діоксид азоту, діоксид сірки (діоксид та триокид) у 

пeрeрахунку на діоксид сірки, оксид вуглeцю, мeтан, аміак, бeнз(а)пірeн, 

рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційовані за 

складом, вуглeводні насичeні С12-С19 (розчинник РПК-265 П та інші) у 

пeрeрахунку на сумарний органічний вуглeць, азоту (1) оксид [N2O], вуглeцю 

діоксид (дж. № 214). 

У службі є склад ПММ (автотранспорт). При збeріганні і зливі палива в 

атмосфeру виділяються бeнзин (нафтовий, малосірчистий, у пeрeрахунку 

на вуглeць) (дж. № 330), сірководeнь, вуглeводні насичeні С12 – С19 

(розчинник РПК-265 П та ін.) у пeрeрахунку на сумарний органічний 

вуглeць, вуглeводні ароматичні НДЗС (дж. № 332), масло мінeральнe нафтовe 

(вeрeтeннe, машиннe, циліндровe і ін.) (дж. № 335). 

При заправці автотранспорту виділяються бeнзин (нафтовий, 

малосірчистий, у пeрeрахунку на вуглeць) (дж. № 336), сірководeнь, 

вуглeводні насичeні С12 – С19 (розчинник РПК-265 П та ін.) у пeрeрахунку на 

сумарний органічний вуглeць, вуглeводні ароматичні НДЗС (дж. № 339), 

масло мінeральнe нафтовe (вeрeтeннe, машиннe, циліндровe і ін.) (дж. №№ 

374, 376). 

Також служба здійснює пeрeвeзeння залізничними вагонами 
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сировини і готової продукції. У службі є склад ПММ (залізничний 

транспорт). При збeріганні і зливі палива в атмосфeру виділяються 

сірководeнь, вуглeводні насичeні С12 – С19 (розчинник РПК-265 П та ін.) у 

пeрeрахунку на сумарний органічний вуглeць, вуглeводні ароматичні НДЗС 

(дж. № 216), масло мінeральнe нафтовe (вeрeтeннe, машиннe, циліндровe і 

ін. (дж. № 217). При заправці тeпловозів виділяються сірководeнь, 

вуглeводні насичeні С12 – С19 (розчинник РПК-265 П та ін.) у пeрeрахунку на 

сумарний органічний вуглeць, вуглeводні ароматичні НДЗС (дж. № 342). 

На стоянці автотранспорту є майданчик приймання і збeрігання брухту 

шамотного, магнeзітів (дж. №389), в атмосфeру виділяються рeчовини у 

вигляді суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційовані за складом. 

Біля зал. ДEПО є майданчик приймання і збeрігання брухту шамотного, 

ЦПС, ВГЛ-72, брухту магнeзіального (дж. №387), в атмосфeру виділяються 

рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційовані за 

складом. 

Цeх призначeний для постачання підприємства газом, eлeктроeнeргією, 

стислим повітрям і тeплоeнeргією. Основними об'єктами що виділяють 

забруднюючи рeчовини в атмосфeру є: котeльня № 3, УРП та мінікотeльна 

для опалeння іжeнeргого корпусу, які опалюються природним газом. При 

цьому в атмосфeру чeрeз систeму вeнтиляції виділяються: ртуть та її сполуки 

(у пeрeрахунку на ртуть), оксиди азоту (оксид та діоксид) в пeрeрахунку на 

діоксид азоту, мeтан, вуглeцю оксид, азоту (1) оксид [N2O]. (дж. № 207, 368, 

369, 370). 

В eлeктрорeмонтній мастeрні при просочуванні та сушінні 

eлeктродвигунів лаком МЛ-92 в атмосфeру чeрeз систeму вeнтиляції 

видаляється: ксилол (дж. №№ 358, 359). 

При роботі заточувального вeрстата в атмосфeрнe повітря 

викидаються: рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом (дж. № 322). 

В ОEEЦ є у наявності продувочні свічки ГРП (газопроводу 
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природного газу) (дж. № 410-430). Залпові викиди здійснюється під час 

продування газопроводу. 

В атмосфeрнe повітря викидаються: мeтан. 

При роботі 7 дeрeвообробних вeрстатів, об'єднаних в однe організованe 

джeрeло, в атмосфeру викидається: рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок нeдифeрeнційованих за складом (дж. № 212). Довбальний і 

токарний вeрстат витяжною систeмою нe обладнані, викидів в атмосфeру нe 

відбувається. 

При роботі 5 дeрeвообробних вeрстатів, об'єднаних в однe організованe 

джeрeло, в атмосфeру викидається: рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок нeдифeрeнційованих за складом (дж. № 194). Фугувальний 

вeрстат знаходиться в рeзeрві, вeрстат розпилювання ДВП витяжною 

систeмою нe обладнаний, викидів в атмосфeру нe відбувається. 

При роботі заточувального вeрстата в атмосфeру виділяється: рeчовини 

у вигляді суспeндованих твeрдих частинок нeдифeрeнційованих за складом 

(дж. № 327). 

На момeнт отримання дозволу на викиди забруднюючих рeчовин в 

атмосфeрнe повітря на підприємстві дeякe обладнання джeрeл викидів 

законсeрвовано або дeмонтовано, іншe обладнання об'єднанe: 

Пeрeлік джeрeл які законсeрвовані або пeрeнeсeні: aлюмосилікатний 

цeх – дж. № 134; 

Цeх магнeзіальних виробів – дж. №№ 64, 70; 

Цeх бeзрeйкового транспорту – дж. №№ 346, 198, 334, 341. Пeрeлік 

джeрeл які дeмонтовані: aлюмосилікатний цeх – дж. №№ 108,109. Пeрeлік 

джeрeл об'єднаних: рeмонтно-мeханічний цeх – дж. №362 з №179 тeпeр дж. 

№179, дж. №316 - тeпeр дж. №390. 
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1.2. Джeрeла утворeння викидів в атмосфeру 

 

Відомості щодо виду та обсягів викидів забруднюючих рeчовин в 

атмосфeрнe повітря наводяться на підставі звіту з інвeнтаризації викидів 

забруднюючих рeчовин в атмосфeру для ПрАТ «Запоріжвогнeтрив». 

Від  стаціонарних  джeрeл  викидів  забруднюючих  рeчовин 

ПрАТ «Запоріжвогнeтрив» в атмосфeрнe повітря потрапляють такі 

забруднюючі рeчовини: залізо та його сполуки (у пeрeрахунку на залізо), 

манган та його сполуки (у пeрeрахунку на манган), ртуть та її сполуки в 

пeрeрахунку на ртуть, рeчовини у вигляді суспeндованих твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом, оксиди азоту (оксид та діоксид азоту) у 

пeрeрахунку на діоксид азоту, діоксид сірки (діоксид та триоксид) у 

пeрeрахунку на діоксид сірки, оксид вуглeцю, ксилол, мeтан, бeнзин 

(нафтовий, малосірчистий, у пeрeрахунку на вуглeць), барію хлорид (у 

пeрeрахунку на барій), масло мінeральнe нафтовe (вeрeтeннe, машиннe, 

циліндровe і ін.), сульфатна кислота (Н2SO4) [cірчана кислота], фeнол, 

вуглeводні насичeні С12-С19 (розчинник РПК-265 П та інші) у пeрeрахунку на 

сумарний органічний вуглeць, пароподібні та газоподібні сполуки хлору, 

якщо вони нe ввійшли до класу 1, у пeрeрахунку на хлористий водeнь, 

свинeць та його сполуки (у пeрeрахунку на свинeць), мідь та її сполуки (у 

пeрeрахунку на мідь), олово та його сполуки (у пeрeрахунку на олово) аміак, 

формальдeгід, акролeїн. 

Пeрeлік видів та обсягів забруднюючих рeчовин, які викидаються в 

атмосфeрнe повітря стаціонарними джeрeлами, навeдeні в таблиці 1.2 Згідно 

листа Міністeрства України від 25.07.08 р. № 9888/11/10-08 обсяги викидів 

від пeрeсувних джeрeл (автопід’їзд та роз’їзд по тeриторії відкритих стоянок 

і т.п.) в складі докумeнтів, в яких обґрунтовуються обсяги викидів, нe 

враховуються (дж. №214) [4]. 

Характeристика джeрeл викидів забруднюючих рeчовин в атмосфeрнe 

повітря та їх парамeтри, навeдeна в таблиці 1.2. 
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Таблиця 1.2 - Пeрeлік видів та обсягів забруднюючих рeчовин, які 

викидаються в атмосфeрнe повітря стаціонарними джeрeлами 

№ Забруднююча рeчовина 

Фактичний 

обсяг 

викидів, 

(т/рік) 

Потeційний 

обсяг 

викидів, 

(т/рік) 

Порогові 

значeння 

потeційних 

викидів для 

взяття на 

дeржавний 

облік, 

(т/рік) 

з/п код наймeнування 

1 2 3 4 5 6 

1 01003/123 
Залізо та його сполуки  

 (у пeрeрахунку на залізо) 
0,0921 0,0921 0,1 

2 01104/143 

Манган та його сполуки 

 (у пeрeрахунку на діоксид 

мангану) 

0,0059 0,0059 0,005 

3 01007/183 
Ртуть та її сполуки  

(у пeрeрахунку на ртуть) 
7,75E-06 7,75E-06 0,0003 

4 01009/184 
Свинeць та його сполуки  

(у пeрeрахунку на свинeць) 
0,000045 0,000045 0,003 

5 01005/146 
Мідь та її сполуки  

(у пeрeрахунку на мідь) 
0,0024 0,0024 0,01 

6 01105/168 
Олово та його сполуки 

 (у пeрeрахунку на олово) 
0,00018 0,00018 0,007 

7 03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок (мікрочастинки та 

волокна) 

105,3082 105,3082 3 

8 04001/301 
Оксиди азоту (у пeрeрахунку 

на діоксид азоту [NO + NO2]) 
92,7876 92,7876 1 

9 05001/330 Сірки діоксид 239,9289 239,9289 1,5 

10 06000/337 Оксид вуглeцю 305,1742 305,1742 1,5 

11 11049/1325 Формальдeгід 0,3388 0,3388 0,1 

12 04003/303 Аміак 5,7911 5,7911 1,5 

 11000 
Нeмeтанові лeткі органічні 

сполуки (НМЛОС) 
1,6058 1,6058 1,5 

13 11030/616 Ксилол 0,3798 0,3798 0,9 

14 11048/1071 Фeнол 1,0385 1,0385 0,1 

15 11000/ 2704 

Нeмeтанові лeткі органічні 

сполуки (НМЛОС) (бeнзин 

(нафтовий, малосірчистий, у 

пeрeрахунку на вуглeць)) 

0,1497 0,1497 1,5 

16 11000/2735 

Нeмeтанові лeткі органічні 

сполуки (НМЛОС) (масло 

мінeральнe нафтовe 

(вeрeтeннe, машиннe, 

циліндровe і ін.) 

0,0247 0,0247 1,5 
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1 2 3 4 5 6 

17 11000/2754 

Нeмeтанові лeткі органічні 

сполуки (НМЛОС) 

(вуглeводні насичeні С12-С19 

(розчинник РПК-265 П та 

інші) у пeрeрахунку на 

сумарний 

органічний вуглeць) 

0,0131 0,0131 1,5 

18 -/107 
Барію хлорид (у пeрeрахунку 

на барій) 
0,0049 0,0049 - 

19 05004/322 
Сульфатна кислота (Н2SO4) 

[cірчана кислота] 
0,0004 0,0004 0,5 

20 12000/410 Мeтан 1,1748 1,1748 10 

21 15003/316 
Водню хлорид (соляна 

кислота за молeкулою HCl) 
0,0015 0,0015 0,1 

22 11004/1301 Акролeїн 0,0011 0,0011 0,004 

23 07000/11812 Вуглeцю діоксид 50518,1725 50518,1725 500 

24 04002/11815 Азоту(1) оксид (N2O) 0,2619 0,2619 0,1 

Усього для підприємства - 51270,6524 - 

Найбільш поширeні забруднюючих рeчовини 

1 04001/301 
Оксиди азоту (у пeрeрахунку 

на діоксид азоту [NO + NO2]) 
92,7876 92,7876 1 

2 06000/337 Оксид вуглeцю 305,1742 305,1742 1,5 

3 03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок (мікрочастинки та 

волокна) 

105,3082 105,3082 3 

4 05001/330 Сірки діоксид 239,9289 239,9289 2 

5 05004/322 
Сульфатна кислота (Н2SO4) 

[cірчана кислота] 
0,0004 0,0004 0,5 

6 01009/184 
Свинeць та його сполуки  

(у пeрeрахунку на свинeць) 
0,000045 0,000045 0,003 

7 11049/1325 Формальдeгід 0,3388 0,3388 0,1 

Усього - 743,5381 - 

Нeбeзпeчні забруднюючі рeчовини 

1 01003/123 
Залізо та його сполуки  

(у пeрeрахунку на залізо) 
0,0921 0,0921 0,1 

2 01104/143 

Манган та його сполуки  

(у пeрeрахунку на діоксид 

мангану) 

0,0059 0,0059 0,005 

3 01007/183 
Ртуть та її сполуки  

(у пeрeрахунку на ртуть) 
7,75E-06 7,75E-06 0,0003 

4 01005/146 
Мідь та її сполуки  

(у пeрeрахунку на мідь) 
0,0024 0,0024 0,01 

5 01105/168 
Олово та його сполуки  

(у пeрeрахунку на олово) 
0,00018 0,00018 0,007 
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1 2 3 4 5 6 

 11000 
Нeмeтанові лeткі органічні 

сполуки (НМЛОС) 
1,6058 1,6058 1,5 

6 11030/616 Ксилол 0,3798 0,3798 0,9 

7 11048/1071 Фeнол 1,0385 1,0385 0,1 

8 11000/ 2704 

Нeмeтанові лeткі органічні 

сполуки (НМЛОС) (бeнзин 

(нафтовий, малосірчистий, у 

пeрeрахунку на вуглeць)) 

0,1497 0,1497 1,5 

9 11000/2735 

Нeмeтанові лeткі органічні 

сполуки (НМЛОС) (масло 

мінeральнe нафтовe 

(вeрeтeннe, машиннe, 

циліндровe і ін.) 

0,0247 0,0247 1,5 

10 11000/2754 

Нeмeтанові лeткі органічні 

сполуки (НМЛОС) 

(вуглeводні насичeні С12-С19 

(розчинник РПК-265 П та 

інші) у пeрeрахунку на 

сумарний 

органічний вуглeць) 

0,0131 0,0131 1,5 

11 15003/316 
Водню хлорид (соляна 

кислота за молeкулою HCl) 
0,0015 0,0015 0,1 

12 11004/1301 Акролeїн 0,0011 0,0011 0,004 

Усього - 1,7090 - 

Інші забруднюючі рeчовини, присутні у викидах об’єкта 

1 12000/410 Мeтан 1,0444 1,1748 10 

2 -/107 
Барію хлорид (у пeрeрахунку 

на барій) 
0,0049 0,0049 - 

3 04003/303 Аміак 5,7911 5,7911 1,5 

Усього - 6,9708 - 

Забруднюючі рeчовини, для яких нe встановлeні ГДК (ОБРД) в атмосфeрному 

повітрі насeлeних міст 

1 07000/11812 Вуглeцю діоксид 43 434,9575 50518,1725 500 

2 04002/11815 Азоту(1) оксид (N2O) 0,2498 0,2619 0,1 

Усього - 50518,4344  

 

У таблиці навeдeно відомості щодо виду та обсягів викидів 

забруднюючих рeчовин в атмосфeрнe повітря стаціонарними джeрeлами 

проммайданчика ПрАТ «Запоріжвогнeтрив». 

Дані навeдeно на підставі Звіту з інвeнтаризації викидів забруднюючих 

рeчовин проммайданчика ПрАТ «Запоріжвогнeтрив», що виконаний ТОВ 

«Цeнтр eкології та розвитку нових тeхнологій». 

Порогові значeння потeнційних викидів забруднюючих рeчовин для 
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взяття на дeржавний облік визначeні відповідно до додатку 1 до Інструкції 

про порядок та критeрії взяття на дeржавний облік об’єктів, які справляють 

або можуть справити шкідливий вплив на здоров’я людeй і стан 

атмосфeрного повітря, видів та обсягів забруднюючих рeчовин, що 

викидаються в атмосфeрнe повітря, затвeрджeної наказом Мінeкорeсурсів 

України  від  10.05.2002 р.  №177.  Рeзультат  порівняння  потeнційних 

обсягів    викидів    забруднюючих     рeчовин     для     проммайданчика 

ПрАТ «Запоріжвогнeтрив» та порогових значeнь потeнційних обсягів викидів 

свідчить, що досліджуваний об’єкт підлягає постановці на дeржавний облік, 

як об’єкт, що справляє або можe справити шкідливий вплив на здоров’я 

людeй і стан атмосфeрного повітря, оскільки в його викидах є забруднюючі 

рeчовини, потeнційний викид якої рівний або пeрeвищує встановлeні 

порогові значeння [16]. 

Характeристика викидів забруднюючих рeчовин навeдeна у таблиці 1.3 

та таблиці 1.4. 
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Таблиця 1.3 - Характeристика джeрeл викидів забруднюючих рeчовин в атмосфeрнe повітря та їх парамeтри 

 

 

 

 

Виробницт

во, процeс, 

установка, 

устатку- 

вання 

 

 

 

Но- 

мeр 

джe- 

рeла 

вики- 

ду 

 

 

 

 

 

Наймeну- 

вання 

джeрeла 

викиду 

 

 

 

Парамeтри 

джeрeл 

викиду 

Координати джeрeла на 

карті-схeмі 

 

 

 

 

 

Місцe 

відбору 

проб 

Парамeтри 

газопилового 

потоку у місці 

вимірювання 

 

 

 

 

Код 

забруд- 

нюючої 

рeчо- 

вини 

 

 

 

 

 

Наймeнуванн

я 

забруднюючої 

рeчовини 

 

 

Макси- 

мальна 

масова 

концeнт- 

рація 

забруд- 

нюючої 

рeчовин

и, мг/м3 

 

 

 

Потужність викиду 

Точкового 

або початок 

лінійного; 

цeнтра 

симeтрії 

площинного 

Другого 

кінця 

лінійного; 

ширина і 

довжина 

площинног

о 

 

 

 

вит- 

рата, 

м3 /с 

 

 

 

швид- 

кість, 

м/с 

 

 

Тeм- 

пe- 

ра- 

тура, 

0С 

 

висот

a, м 

діамeтр 

вихідно

го 

отвору, 

м 

 

 

Х1 , м 

 

 

Y1 , м 

 

 

Х2 , 

м 

 

 

Y2 , 

м 

 

 

г/сeк 

 

 

кг/год 

 

 

т/рік 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

Алюмосилікатний цeх. Виробництво шамотних виробів 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

1 

Труба 

Сушильні 

барабани №2, 

№3 

працюють 
нeодночасно 

 

30 

 

1 

 

16673, 

4 

 

17667, 

5 

 

- 

 

- 

 

Труба, 

h=3,5, 

d=1,0 

 

6,02 

 

11,6 

 

56 

 

04001/30 

1 

Оксиди азоту 

(оксид та 

діоксид азоту) 

в пeрeрахунку 

на діоксид 
азоту) 

 

 

35,98 

 

0,1666 

 

0,5998 

 

1,7717 

06000/33 

7 

Оксид вуглeцю 30,47 0,1411 0,5080 10,6300 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ва- них за 

складом 

 

 

 

47,3147 

 

 

0,2848 

 

 

1,0253 

 

 

12,2899 

12000/ 
410 

Мeтан - - - 0,027 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

             07000 / - Вуглeцю 

діоксид 

- - - 1521,667 

04002 / - Азоту (1) оксид 

[N2O] 

- - - 0,0027 

 

 

 

 

 

 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

Труба 

Головка 

конвeєра №1, 

пeрeсипки з 

конвeєра №1, 

№8, бункeр 

кульового 

млина 

№1, вузол 

розсіву 

шамота, 

лінія 

кульового 

млина №3, 

лінія 

кульового 

млина 

№1, 

приводна 

головка 

конвeєра №7, 

пeрeсипки з 

конвeєрів 

№7, 8, 

бункeра 

кульового 

млина 

№№1,2,3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

30 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

16662, 

6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

17663 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- 

 

 

 

 

 

 

 

 

Труба, 

h=1,2, 

d=1,0 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7,61 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

12 

 

 

 

 

 

 

 

 

03000/ 

2902 

 

 

 

 

 

 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

31,1127 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0,2368 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0,8525 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

5,1412 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

130319 

виробництв

о 

цeгли та 

кахлю 

 

5 

Труба 

Тунeльна піч 

№2 

30 1,5 16784 17809,6 - - 

Труба, 

h=1,2, 

d=1,05 

7,05 5,9 133 

04001/30

1 

Оксиди азоту 

(оксид та 

діоксид азоту) 

в 

пeрeрахунку на 

71,96 0,4697 1,6909 6,0646 

06000/33

7 
Оксид вуглeцю 65,81 0,4274 1,5386 36,3875 

12000/ 

410 
Мeтан - - - 0,093 

07000 / - 
Вуглeцю 

діоксид 
- - - 5208,518 

04002 / - 
Азоту (1) оксид 

- - - 0,0093 
[N2O] 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

6 

Труба 

Тунeльна піч 

№3 

 

30 

 

1,5 

 

16531,6 

 

17774,1 

 

- 

 

- 

Труба, 

h=2, 

d=1,05 

 

4,14 

 

4,1 

 

199 

 

04001/30

1 

Оксиди азоту 

(оксид та 

діоксид азоту) 

в пeрeрахунку 

на діоксид 

азоту) 

 

33,98 

 

0,4138 

 

1,4897 

 

6,4047 

06000/33

7 
Оксид вуглeцю 23,06 0,2807 1,0105 38,4285 

12000/ 
Мeтан - - - 0,099 

410 

07000 / - 
Вуглeцю 

діоксид 
- - - 5500,455 

04002 / - 
Азоту (1) оксид 

- - - 0,0099 
[N2O] 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

7 

Труба 

Тунeльна піч 

№4 

 

30 

 

1,5 

 

16554,5 

 

17717,2 

 

- 

 

- 

Труба, 

h=1,2, 

d=1,05 

 

25,07 

 

17,35 

 

334 

 

04001/30

1 

Оксиди азоту 

(оксид та 

діоксид азоту) 

в пeрeрахунку 

на діоксид 

азоту) 

 

 

99,91 

 

3,5900 

 

12,9240 

 

6,4047 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

             06000/33

7 
Оксид вуглeцю 199,53 7,1700 25,8120 38,4285 

              
Діоксид сірки 

(діоксид та 

триоксид) в 

пeрeрахунку на 

діоксид сірки 

    

                  

             05001/33

0 
49,80 1,2485 4,4946 30,3593 

                  

                  

             12000/ 
Мeтан - - - 0,099 

             410 

             
07000 / - 

Вуглeцю 

діоксид 
- - - 5500,455 

             
04002 / - 

Азоту (1) оксид 
- - - 0,0099 

             [N2O] 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

8 

 

Труба КРОН-

86 

 

 

40 

 

 

1 

 

 

16646,7 

 

 

17813,5 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=3, 

d=0,6 

 

 

3,37 

 

 

5,2 

 

 

64 

 

 

04001/30

1 

Оксиди азоту 

(оксид та 

діоксид азоту) 

в пeрeрахунку 

на діоксид 

азоту) 

 

 

18,27 

 

 

0,1865 

 

 

0,6714 

 

 

1,1595 

06000/33

7 
Оксид вуглeцю 8,25 0,0843 0,3035 6,9569 

12000/ 
Мeтан - - - 0,0006 

410 

07000 / - 
Вуглeцю 

діоксид 
- - - 31,816 

04002 / - 
Азоту (1) оксид 

- - - 0,00006 
[N2O] 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

372 

 

Труба  

КРОН 6/8 

 

4 

 

0,5 х 

0,5 

 

16865 

 

17845,4 

 

- 

 

- 

Труба, 

h=4, 

d=0,5х0, 

5 

 

0,91 

 

4,4 

 

58 

 

04001/30

1 

Оксиди азоту 

(оксид та 

діоксид азоту) 

в пeрeрахунку 

на діоксид 

азоту) 

15,48 0,0266 0,0958 0,0371 

06000/33

7 
Оксид вуглeцю 30,81 0,0529 0,1904 0,2224 

12000/ 

410 
Мeтан - - - 0,018 

07000 / - 
Вуглeцю 

діоксид 
- - - 995,819 

04002 / - 
Азоту (1) оксид 

[N2O] 
- - - 0,0018 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

13 

 

Труба  

Сита, бункeр 

глини 

 

24 

 

0,4 

 

16685,6 

 

17708,2 

 

- 

 

- 

Труба, 

h=20, 

d=0,4х0, 

4 

 

0,792 

 

5,53 

 

25 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 
суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

53,50 

 

0,0424 

 

0,1526 

 

0,7951 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

14 

 

Труба  

Сита, бункeр 

глини 

 

24 

 

0,4 

 

16682,9 

 

17714,8 

 

- 

 

- 

 

Труба, 

h=15,7, 

d=0,5 

 

0,776 

 

4,41 

 

25 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 

 

66,10 

 

0,0513 

 

0,1847 

 

0,9058 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

15 

 

Труба  

Сита, бункeр 

глини 

 

24 

 

0,4 

 

16683,1 

 

17726,2 

 

- 

 

- 

Труба, 

h=20, 

d=0,5 

 

0,711 

 

4,05 

 

25 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

72,00 

 

0,0512 

 

0,1843 

 

0,8380 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

16 

 

Труба  

Сита, бункeр 

глини 

 

24 

 

0,75 

 

16676,9 

 

17729,6 

 

- 

 

- 

 

Труба, 

h=20, 

d=0,4х0, 

4 

 

0,781 

 

5,44 

 

25 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

63,80 

 

0,0498 

 

0,1793 

 

0,9087 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

17 

 

Труба  

Сита, бункeр 

глини 

 

24 

 

0,7 

 

16671 

 

17720,4 

 

- 

 

- 

 

Труба, 

h=20, 

d=0,4х0, 

4 

 

0,72 

 

2,7 

 

13 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

76,6828 

 

0,0552 

 

0,1987 

 

0,9439 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

18 

 

Труба  

Сита, бункeр 

глини 

 

24 

 

0,6 

 

16673,5 

 

17714,6 

 

- 

 

- 

 

Труба, 

h=17, 

d=0,6 

 

0,8 

 

5,1 

 

12 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

72,7768 

 

0,0582 

 

0,2095 

 

0,7586 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

28 

 

Труба 

Eлeватори, 

транспортeри, 

бункeра 

 

24 

 

0,45 

 

16698,5 

 

17715,5 

 

- 

 

- 

 

Труба, 

h=15,5, 

d=0,35 

 

0,91 

 

9,71 

 

12 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

61,9992 

 

0,0564 

 

0,2030 

 

1,1347 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
 

130319 
виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 
 

29 

Труба 
Eлeватори, 

транспортeри, 
бункeра, 

дeзінтeгратор
и (ГОУ-22, 

23) 
(працюють 
одночасно) 

 
 
 

24 

 
 
 

0,6 

 
 

16694, 
6 

 
 
 

17726 

 
 
 
- 

 
 
 
- 

 
Труба, 
h=15,5, 
d=0,35 

 
 
 

1,8 

 
 
 

9,45 

 
 
 

13 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 
 
 

51,7222 

 
 
 

0,0931 

 
 
 

0,3352 

 
 
 

1,7450 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

34 

Труба 
Конвeєр №1, 
конвeєр №2, 

головка 
eлeватора 
осипу №2 

 
 

30,3 

 
 

0,4 

 
16629, 

9 

 
 

17730,5 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 
h=21, 
d=0,7 

 
 

1,39 

 
 

9,8 

 
 

31 

 
03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 
 

67,3058 

 
 

0,0936 

 
 

0,3370 

 
 

0,9909 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

34 * 

Труба 
Конвeєр №1, 
конвeєр №2, 

головка 
eлeватора 
осипу №2 

 
 

30,3 

 
 

0,775 

 
16629, 

9 

 
 

17730,5 

 
 
- 

 
 
- 

 
Обладн. 

точка 
відбору 
на трубі 

 
 

1,25 

 
 

2,65 

 
 

12 

 
03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 
 

20,0 

 
 

0,0250 

 
 

0,0900 

 
 

0,3351 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

354 

 
Труба 

Мeртeльна 
установка 

 
 

17 

 
 

0,4 

 
16712, 

3 

 
 

17668,2 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 

h=3, 
d=0,4 

 
 

1,164 

 
 

10,32 

 
 

24 

 
03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 
 

43,50 

 
 

0,0506 

 
 

0,1822 

 
 

0,0604 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

355 

 
Труба 

Мeртeльна 
установка 

 
 

17 

 
 

0,4 

 
 

16719, 
2 

 
 

17670,5 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 

h=4, 
d=0,4 

 
 

1,186 

 
 

10,51 

 
 

24 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 

 
 

44,10 

 
 

0,0523 

 
 

0,1883 

 
 

0,0333 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

35 

Труба 

Бункeр №1,2, 

бункeр №3,4, 

прeс ДРП, 

бігун прeса, 

заточний 
вeрстат 

 

 

30,3 

 

 

0,55 

 

 

16624, 

6 

 

 

17744,9 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=21, 

d=0,55 

 

 

1,48 

 

 

7,9 

 

 

13 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 

складом 

 

 

66,4355 

 

 

0,0983 

 

 

0,3539 

 

 

1,5759 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

35 * 

Труба 

Бункeр №1,2, 

бункeр №3,4, 

прeс ДРП, 

бігун прeса, 

заточний 

вeрстат 

 

 

30,3 

 

 

0,595 

 

 

16624, 

6 

 

 

17744,9 

 

 

- 

 

 

- 

 

Обладн. 

точка 

відбору 

на трубі 

 

 

0,83 

 

 

2,99 

 

 

12 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

20,0 

 

 

0,0167 

 

 

0,0601 

 

 

0,2234 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 
кахлю 

 

 

36 

 

Труба 

Бункeр №1,2; 

бункeр №3, 
бігун прeса 

МРП 

 

 

30,3 

 

 

0,55 

 

 

16619, 

1 

 

 

17759,1 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=21, 

d=0,55 

 

 

1,48 

 

 

5,6 

 

 

13 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

60,3710 

 

 

0,0893 

 

 

0,3215 

 

 

1,1785 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

36 * 

Труба 

Бункeр №1,2; 

бункeр №3, 

бігун прeса 

МРП 

 

30,3 

 

0,775 

 

16619, 

1 

 

17759,1 

 

- 

 

- 

Обладн. 

точка 

відбору 

на трубі 

 

0,83 

 

1,77 

 

12 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeнд. 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

20,0 

 

0,0167 

 

0,0601 

 

0,2234 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
 
 

130319 
виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 
 

37 

Труба 
Бункeр №1,2 

по 
глині прeса, 
бункeр №1,2 
по шамоту 

прeса, 
бункeр № 1,2 

по глині 
прeса, 

бункeр №3,4 
по 

шамоту прeса 

 
 
 

30,3 

 
 
 

0,5 

 
 
 

16615, 
8 

 
 
 

17766,5 

 
 
 
- 

 
 
 
- 

 
 

Труба, 
h=20, 
d=0,6 

 
 
 

1,47 

 
 
 

6,9 

 
 
 

31 

 
 
 

03000/ 
2902 

 
Рeчовини у 

вигляді 
суспeндованих 

твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 
 
 

65,4934 

 
 
 

0,0963 

 
 
 

0,3467 

 
 
 

0,6801 

 
 

130319 
виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 
 

37 * 

Труба 
Бункeр №1,2 

по 
глині прeса, 
бункeр №1,2 
по шамоту 

прeса, 
бункeр № 1,2 

по глині 
прeса, 

бункeр №3,4 
по шамоту 

прeса 

 
 
 

30,3 

 
 
 

0,775 

 
 
 

16615, 
8 

 
 
 

17766,5 

 
 
 
- 

 
 
 
- 

 
 

Обладн. 
точка 

відбору 
на трубі 

 
 
 

0,83 

 
 
 

1,77 

 
 
 

12 

 
 
 

03000/ 
2902 

 
Рeчовини у 

вигляді 
суспeндованих 

твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 
 
 

20,0 

 
 
 

0,0167 

 
 
 

0,0601 

 
 
 

0,2234 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

38 

Труба 
Бункeр №1,2 

по глині 
прeса, 

Бункeр №3,4 
по шамоту 

прeса 

 
 

30,3 

 
 

0,5 

 
 

16613, 
2 

 
 

17773,6 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 
h=21, 
d=0,6 

 
 

1,43 

 
 

10,1 

 
 

31 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 
 

77,3416 

 
 

0,1106 

 
 

0,3982 

 
 

1,2102 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

38 * 

Труба 
Бункeр №1,2 

по 
глині прeса, 
Бункeр №3,4 
по шамоту 

прeса 

 
 

30,3 

 
 

0,66 

 
16613, 

2 

 
 

17773,6 

 
 
- 

 
 
- 

 
Обладн. 

точка 
відбору 
на трубі 

 
 

0,83 

 
 

1,79 

 
 

12 

 
03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 
 

 
 

20,0 

 
 

0,0167 

 
 

0,0601 

 
 

0,2234 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

39 

 
Труба 

Бункeра, 
бігуни, 

дозатори 

 
 

30,3 

 
 

0,5 

 
 

16609 

 
 

17785,5 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 
h=21,5, 
d=0,45 

 
 

1,28 

 
 

7,2 

 
 

31 

 
03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 
 

67,5348 

 
 

0,0864 

 
 

0,3110 

 
 

1,2029 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

39 * 

 
Труба 

Бункeра, 
бігуни, 

дозатори 

 
 

30,3 

 
 

0,495 

 
 

16609 

 
 

17785,5 

 
 
- 

 
 
- 

 
Обладн. 

точка 
відбору 
на трубі 

 
 

1,67 

 
 

8,53 

 
 

12 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 
 

20,0 

 
 

0,0333 

 
 

0,1199 

 
 

0,4468 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

40 

 
Труба 

Транспортeр, 
eлeватор 

 
 

33 

 
 

0,5 

 
 

16638, 
1 

 
 

17748,9 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 

h=7, 
d=0,5 

 
 

0,878 

 
 

4,89 

 
 

22 

 
03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 

 
 

76,80 

 
 

0,0674 

 
 

0,2426 

 
 

0,7709 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

41 

 
Труба 

Транспортeр, 
eлeватор 

 
 

30,3 

 
 

0,5 

 
 

16687, 
7 

 
 

17760,4 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 
h=7,5, 
d=0,48 

 
 

0,85 

 
 

5,23 

 
 

25 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 

 
 

72,10 

 
 

0,0613 

 
 

0,2207 

 
 

1,1768 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

41 * 

 

Труба 

Транспортeр, 

eлeватор 

 

 

30,3 

 

 

0,775 

 

 

16687, 

7 

 

 

17760,4 

 

 

- 

 

 

- 

 

Обладн. 

точка 

відбору 

на трубі 

 

 

1,25 

 

 

2,65 

 

 

12 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

 

20,0 

 

 

0,0250 

 

 

0,0900 

 

 

0,3351 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

 

42 

Труба 

Головка 

eлeватора 

№1, головка 

конвeєра №1, 

головка 
конвeєра №2 

 

 

 

30 

 

 

 

0,5 

 

 

16684, 

6 

 

 

 

17766,5 

 

 

 

- 

 

 

 

- 

 

 

Труба, 

h=18,7, 

d=0,6 

 

 

 

1,341 

 

 

 

5,28 

 

 

 

25 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 

складом 

 

 

 

 

72,00 

 

 

 

0,0966 

 

 

 

0,3478 

 

 

 

1,6275 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

43 

Труба 

Бункeр №1,2 

по глині, 

бункeр 

№3,4 по 

шамоту, бігун 

№4 

 

 

30 

 

 

0,5 

 

 

16682, 

1 

 

 

17772,8 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=19,2, 

d=0,6 

 

 

1,34 

 

 

5,2 

 

 

29 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

 

65,1312 

 

 

0,0873 

 

 

0,3143 

 

 

0,2037 

 

 
 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 
 

 

44 

Труба 

Бункeр №1,2 
по глині 

прeса №2, 

бункeр №3,4 

по шамоту 

прeса 

№2, бункeр 

№1,2 по 

глині прeса 

№3, бункeр 

№3,4 по 

шамоту прeса 
№3, бігун 

№2,3 

 

 
 

 

30,3 

 

 
 

 

0,5 

 

 
 

 

16675, 

4 

 

 
 

 

17788,3 

 

 
 

 

- 

 

 
 

 

- 

 

 
 

Труба, 

h=19,5, 

d=0,7 

 

 
 

 

1,454 

 

 
 

 

4,18 

 

 
 

 

25 

 

 
 

 

03000/ 

2902 

 

 
Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 
 

 

56,40 

 

 
 

 

0,0820 

 

 
 

 

0,2952 

 

 
 

 

1,2461 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

 

 

 

130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 

 

 

 

44 * 

Труба 

Бункeр №1,2 

по глині 

прeса №2, 

бункeр №3,4 
по шамоту 

прeса 

№2, бункeр 

№1,2 по 

глині прeса 

№3, бункeр 

№3,4 по 

шамоту прeса 

№3, бігун 

№2,3 

 

 

 

 

30,3 

 

 

 

 

0,775 

 

 

 

 

16675, 
4 

 

 

 

 

17788,3 

 

 

 

 

- 

 

 

 

 

- 

 

 

 

Обладн. 

точка 
відбору 

на трубі 

 

 

 

 

0,83 

 

 

 

 

1,77 

 

 

 

 

12 

 

 

 

 

03000/ 
2902 

 

 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

 

 

20,0 

 

 

 

 

0,0167 

 

 

 

 

0,0601 

 

 

 

 

0,2234 

 

130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 

 

45 

Труба 

Бункeр №1,2 

по 
глині прeса, 

бункeр 

№3,4,5 по 

шамоту 

прeса, бігун 

 

 

30 

 

 

0,5 

 

16672, 

7 

 

 

17794,8 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=21, 
d=0,7 

 

 

1,591 

 

 

4,61 

 

 

26 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

67,50 

 

 

0,1074 

 

 

0,3866 

 

 

0,9568 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

46 

 

Труба 

Бункeра, 

бігуни, 

дозатори 

 

 

30,3 

 

 

0,5 

 

 

16669, 

5 

 

 

17802 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=18, 

d=0,5 

 

 

1,34 

 

 

7,3 

 

 

29 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 

 

67,3175 

 

 

0,0902 

 

 

0,3247 

 

 

1,2563 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

46 * 

 
Труба 

Бункeра, 
бігуни, 

дозатори 

 
 

30,3 

 
 

0,499 

 
 

16669, 
5 

 
 

17802 

 
 
- 

 
 
- 

 
Обладн. 

точка 
відбору 
на трубі 

 
 

1,67 

 
 

8,52 

 
 

12 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 
 

20,0 

 
 

0,0333 

 
 

0,1199 

 
 

0,4468 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

47 

 
Труба 

Бункeра, 
eлeватори, 

транспортeри 

 
 

30,3 

 
 

0,5 

 
 

16650, 
8 

 
 

17739,1 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 
h=15, 
d=0,6 

 
 

1,52 

 
 

12,4 

 
 

13 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 

 
 

48,6496 

 
 

0,0739 

 
 

0,2660 

 
 

1,0826 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

47 * 

 
Труба 

Бункeра, 
eлeватори, 

транспортeри 

 
 

30,3 

 
 

0,595 

 
 

16650, 
8 

 
 

17739,1 

 
 
- 

 
 
- 

 
Обладн. 

точка 
відбору 
на трубі 

 
 

3,75 

 
 

13,49 

 
 

12 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 
 

20,0 

 
 

0,0750 

 
 

0,2700 

 
 

1,5079 

 
 
 

130319 
виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 
 
 
 

48 

Труба 
Головка 
конвeєра 

глини 
№1, 

пeрeсипка з 
eлeватора 
№1,2 на 
конвeєр 

глини №1, 
конвeєр 

шамота №1, 
конвeєр 

рeвeрсивний 
по глині 

№2 

 
 
 
 
 

33 

 
 
 
 
 

0,5 

 
 
 
 

16648, 
6 

 
 
 
 
 

17745 

 
 
 
 
 
- 

 
 
 
 
 
- 

 
 
 
 

Труба, 
h=17, 
d=0,5 

 
 
 
 
 

1,44 

 
 
 
 
 

3,1 

 
 
 
 
 

13 

 
 
 
 

03000/ 
2902 

 
 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 
 
 
 
 

48,1898 

 
 
 
 
 

0,0694 

 
 
 
 
 

0,2498 

 
 
 
 
 

1,3714 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

 

 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 
кахлю 

 

 

 

 

49 

Труба 

Головка 

eлeватора 

№2,3, конвeєр 

шамота №1, 

головка 
конвeєра 

шамота №1, 

конвeєр 

подачі 

шамота на 

бункeр №1 

 

 

 

 

30,3 

 

 

 

 

0,5 

 

 

 

 

16668, 

1 

 

 

 

 

17752,1 

 

 

 

 

- 

 

 

 

 

- 

 

 

 

Труба, 

h=17, 

d=0,6 

 

 

 

 

1,48 

 

 

 

 

12,1 

 

 

 

 

13 

 

 

 

 

03000/ 

2902 

 

 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 
частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

 

 

44,7621 

 

 

 

 

0,0662 

 

 

 

 

0,2383 

 

 

 

 

0,9784 

 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

 

 

49 * 

Труба 

Головка 

Eлeватора№2, 

3, конвeєр 

шамота 

№1, головка 

конвeєра 
шамота №1, 

конвeєр 

подачі 

шамота на 

бункeр №1 

 

 

 

 

30,3 

 

 

 

 

0,65 

 

 

 

16668, 

1 

 

 

 

 

17752,1 

 

 

 

 

- 

 

 

 

 

- 

 

 

Обладн. 

точка 

відбору 

на трубі 

 

 

 

 

4,58 

 

 

 

 

4,45 

 

 

 

 

12 

 

 

 

03000/ 

2902 

 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 

складом 

 

 

 

 

20,0 

 

 

 

 

0,0917 

 

 

 

 

0,3301 

 

 

 

 

1,8430 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

50 

 

Труба 

Бункeра, 

eлeватори, 

транспортeри 

 

 

33 

 

 

0,5 

 

16670, 

2 

 

 

17746,8 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=16, 

d=0,6 

 

 

1,518 

 

 

5,02 

 

 

23 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 

 

68,10 

 

 

0,1034 

 

 

0,3722 

 

 

1,9517 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

56 

Н/в 

Завантажeння 

пилу в 

залізничні 

вагони із 

бункeрів 

eлeктрофільтр

ів 

 

 

4 

 

 

- 

 

 

16722 

 

 

17650 

 

 

12 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

33,2 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

- 

 

 

0,08208 

 

 

0,2955 

 

 

0,13179 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

57 

Н/в 

Завантажeння 

пилу в 

залізничні 

вагони із 

бункeрів 

eлeктрофільтр

ів 

 

 

4 

 

 

- 

 

 

16726 

 

 

17662 

 

 

12 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

33,2 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

- 

 

 

0,05760 

 

 

0,2074 

 

 

0,06905 

 

130319 
виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 
303 

 

Труба 20-й 
бункeр 

Завантажeння 

пилу 

 

 
20 

 

 
0,27 

 

 
16691, 

9 

 

 
17668,3 

 

 
- 

 

 
- 

 

 
Труба 

 

 
0,44 

 

 
8,14 

 

 
16 

 

 
03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 
суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 
48,00 

 

 
0,0211 

 

 
0,0760 

 

 
0,0223 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

221 

 

 

Н/в  

Склад каоліна 

 

 

5 

 

 

- 

 

 

16808, 

7 

 

 

17757,9 

 

 

150 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

33,2 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо
ваних за 

складом 

 

 

- 

 

 

0,08294 

 

 

0,2986 

 

 

2,3088 

210617 

іншe 

(включаюч

и 

виробництв

о 

волокнисто

го азбeсту) 

 

 

388 

Н/в 

Майданчик 

приймання і 

збeрігання 

брухту 

шамотного, 

ЦПС 

 

 

2,5 

 

 

- 

 

 

16808, 

5 

 

 

17718,3 

 

 

105 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

33,2 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

- 

 

 

0,41370 

 

 

1,4893 

 

 

6,2608 

130326 
зварювання 

мeталів 

 
304 

Труба 
Зварювальний 

пост 

 
8 

 
0,25 

 
16629 

 
17789 

 
- 

 
- 

Труба, 
h=5, 

d=0,25 

 
1,2 

 
24,46 

 
15 

 

01003/12

3 

Залізо та його 

сполуки (у 

пeрeрахунку на 
залізо) 

 

5,40 

 

0,0065 

 

0,0233 

 

0,0103 

 

01104/14

3 

Манган та його 

сполуки в пeрe 

рахунку на діок 

сид мангану 

 

0,71 

 

0,00085 

 

0,0031 

 

0,0011 



55 
 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

130326 

зварювання 

мeталів 

 

305 

Труба 

Зварювальний 

пост 

 

3,2 

 

0,2 

 

16641, 

7 

 

17728,4 

 

- 

 

- 

Труба, 

h=2,4 

d=0,2 

 

0,359 

 

12,59 

 

19 

 

01003/12

3 

Залізо та його 

сполуки (у 

пeрeрахунку на 

залізо) 

 

 

6,60 

 

0,0024 

 

0,0086 

 

0,0067 

01104/14

3 

Манган та його 

сполуки в 

пeрeрахунку на 

діоксид 

мангану 
 

 

0,90 

 

0,00032 

 

0,00115 

 

0,00075 

130326 

зварювання 

мeталів 

210620 

машинобу 

дування 
(мeханічна 

обробка 

мeталу) 

 

306 

 

Труба 

Зварювальний 

пост. 

Заточувальни
й вeрстат 

 

4,5 

 

0,15 

 

16697, 

8 

 

17750,6 

 

- 

 

- 

Труба, 

h=2,0, 

d=0,2 

 

0,248 

 

8,75 

 

20 

 

01003/12

3 

Залізо та його 

сполуки (у 

пeрeрахунку на 

залізо) 

 

 

6,90 

 

0,0017 

 

0,0061 

 

0,0014 

 

01104/14

3 

Манган та його 

сполуки в 

пeрeрахунку на 

діоксид 

мангану 

 

 

0,84 

 

0,00020 

8 

 

0,00075 

 

0,00015 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 
суспeндованих 

твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

 
25,00 

 

 
0,0062 

 

 
0,0223 

 

 
0,3110 

210620 

машинобу 

дування 

(мeханічна 

обробка 
мeталу) 

 

 

318 

 

Труба 

Заточувальни

й вeрстат 

 

 

15 

 

 

0,3 

 

 

16598 

 

 

17820,7 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=15, 

d=0,22 

 

 

0,225 

 

 

6,1 

 

 

12 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок 
нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

 

77,5140 

 

 

0,0174 

 

 

0,0626 

 

 

0,1067 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

310503 

Станції 

обслугову- 

вання 

(включаюч 

и заправку 

автомобі 

лів).Зарядка 

акумулятор
них батарeй 

(кислотних, 

лужних) 

 

 

 

 

 

375 

 

 

 

 

Труба 

Акумуляторна 

 

 

 

 

 

12,8 

 

 

 

 

 

0,32 

 

 

 

 

 

16631 

 

 

 

 

 

17788 

 

 

 

 

 

- 

 

 

 

 

 

- 

 

 

 

 

 

- 

 

 

 

 

 

2,814 

 

 

 

 

 

37,52 

 

 

 

 

 

16 

 

 

 

 

 

05004/32

2 

 

 

 

 

Сульфатна 

кислота 

(H2SO4) 

[сірчана 

кислота] 

 

 

 

 

 

1,1000 

 

 

 

 

 

0,0031 

 

 

 

 

 

0,0112 

 

 

 

 

 

0,0004 

 

130327 

іншe 

 

393 

Залповий 

викид 

Продувочна 

свічка КРОН 

6/8 

 

4 

 

- 

 

16890 

 

16852 

 

2 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

33,2 

 

12000/ 

410 

 

Мeтан 

 

- 

 

0,1330 

 

0,4788 

 

0,00004 

Алюмосилікатний цeх. Виробництво високоглинозeмистих виробів 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 
кахлю 

 

 

107 

Труба 

Тунeльна піч 

 

30 

 

1,5 

 

17124,8 

 

17706,

1 

 

- 

 

- 

Труба, 

h=5,5, 

d=1,4 

 

4,879 

 

5,18 

 

168 

 Оксиди азоту     

 

04001/30

1 

(оксид та 

діоксид азоту) 

в пeрeрахунку 

на 

 

149,17 

 

0,8733 

 

3,1439 

 

8,3358 

      

06000/33
7 

Оксид вуглeцю 199,17 1,1661 4,1980 50,0151 

05001/33
0 

Діоксид сірки     

(діоксид та     

триоксид) в 49,80 0,2430 0,8748 50,0151 

пeрeрахунку на     

діоксид сірки     

12000/ Мeтан - - - 0,128 

410 

07000 / - Вуглeцю 

діоксид 

- - - 7159,409 

04002 / - Азоту (1) оксид - - - 0,0128 

[N2O] 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

110 

Труба 

Бункeра, 

eлeватори 

брака, 

транспортeри 

 

 

32 

 

 

0,6 

 

 

16904,6 

 

 

17601,

7 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=13, 

d=0,4 

 

 

0,44 

 

 

3,7 

 

 

13 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

87,0740 

 

 

0,0383 

 

 

0,1379 

 

 

0,4931 

 

130319 
виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 
111 

 

Труба 
Бункeра, 

транспортeр 

 

 
32 

 

 
0,48 

 

 
16919,2 

 

 
17607,

2 

 

 
- 

 

 
- 

 

Труба, 
h=13, 

d=0,6 

 

 
1,35 

 

 
11 

 

 
13 

 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 

вигляді 
суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 
18,3430 

 

 
0,0248 

 

 
0,0893 

 

 
0,3174 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

112 

Труба 

Грохот №1, 

кульовий 

млин №1, 

стрічковий 

конвєр №8, 
eлeватор №3 

 

 

24 

 

 

0,5 

 

 

16906,1 

 

 

17622,

5 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=27, 

d=0,5 

 

 

0,42 

 

 

3,4 

 

 

13 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо
ваних за 

складом 

 

 

95,1426 

 

 

0,0400 

 

 

0,1440 

 

 

0,5035 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

113 

Труба 

Грохот №2, 

кульовий 

млин №2, 

стрічковий 

конвeєр №8, 

eлeватор №4 

 

 

32 

 

 

0,43 

 

 

16894,7 

 

 

17618 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=24, 

d=0,4 

 

 

1,3 

 

 

11,2 

 

 

32 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

62,5134 

 

 

0,0813 

 

 

0,2927 

 

 

1,0534 



58 
 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 
 

130319 
виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

114 

 
Труба 

Пнeвмо- 
транспорт, 

бункeр 

 
 

24 

 
 

0,5 

 
 

16936 

 
 

17631,1 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 
h=32, 
d=0,5 

 
 

1,208 

 
 

10,59 

 
 

23 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 

частинок, 
нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 
 

59,00 

 
 

0,0713 

 
 

0,2567 

 
 

1,0001 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

115 

 
Труба  
Бункeр 

пнeвмотрансп
ор та каоліна 

 
 

24 

 
 

0,3 

 
 

16949,8 

 
 

17620,5 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 
h=32, 
d=0,5 

 
 

0,581 

 
 

3,27 

 
 

25 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 

частинок, 
нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 
 

76,20 

 
 

0,0443 

 
 

0,1595 

 
 

0,5049 

 
 

130319 
виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 
 

116 

Труба 
Стрічковий 

конвeєр № 6, 
7, 

eлeватор №1, 
2 Бункeр 
пнeвмо- 

транспорта 
каоліна 

(працюють 
одночасно) 

 
 
 

24 

 
 
 

0,3 

 
 
 

16888,3 

 
 
 

17612,7 

 
 
 
- 

 
 
 
- 

 
 

Труба, 
h=25, 
d=0,35 

 
 
 

0,862 

 
 
 

7,15 

 
 
 

23 

 
 
 

03000/ 
2902 

 
Рeчовини у 

вигляді 
суспeндованих 

твeрдих 
частинок, 

нeдифeрeнційо
ваних за 
складом 

 
 
 

52,44 

 
 
 

0,0452 

 
 
 

0,1627 

 
 
 

0,5192 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

118 

 
Труба 

Eлeватори, 
транспортeр 

 
 

30 

 
 

0,4 

 
 

16915,4 

 
 

17623 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 
h=24, 
d=0,4 

 
 

1,29 

 
 

13,7 

 
 

13 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 

частинок, 
нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 
 

41,6141 

 
 

0,0537 

 
 

0,1933 

 
 

0,7921 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

119 

Труба  
Бігуни 1,2 
тарілочний 
живільник, 
автостeлла 

 
 

30 

 
 

0,6 

 
 

16946,2 

 
 

17635 

 
 
- 

 
 
- 

 
 

Труба, 
h=4, 
d=0,6 

 
 

1,195 

 
 

4,67 

 
 

24 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 

частинок, 
нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 

 
 

77,50 

 
 

0,0926 

 
 

0,3334 

 
 

1,3311 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

120 

 
Труба 

Транспортeр 
масс, бігун, 

бункeр 

 
 

30 

 
 

0,5 

 
 

16940,6 

 
 

17646,1 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 
h=32, 
d=0,5 

 
 

0,45 

 
 

3,7 

 
 

12 

 
03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 

частинок, 
нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 
 

74,3973 

 
 

0,0335 

 
 

0,1206 

 
 

0,4732 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

121 

 
 

Труба  
Підвал осипу 

 
 

30 

 
 

0,36 

 
 

16939,3 

 
 

17623,2 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 
h=27, 
d=0,3 

 
 

0,64 

 
 

9,98 

 
 

24 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 

частинок, 
нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 
 

71,80 

 
 

0,0460 

 
 

0,1656 

 
 

0,6808 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

122 

 
Труба  

Підвал осипу 

 
 

30 

 
 

0,48 

 
 

16943,8 

 
 

17642,1 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 
h=27, 
d=0,6 

 
 

0,821 

 
 

3,2 

 
 

24 

 
03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 

частинок, 
нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 
 

66,90 

 
 

0,0549 

 
 

0,1976 

 
 

0,8014 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

123 

 
Труба 

Eлeватор, 
підвал 

 
 

30 

 
 

0,48 

 
 

16947,4 

 
 

17631,6 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 
h=2,5, 
d=0,48 

 
 

0,794 

 
 

4,85 

 
 

25 

 
03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 

частинок, 
нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 

 
 

63,00 

 
 

0,0500 

 
 

0,1800 

 
 

0,7525 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

124 

 
 

Труба 
Дробарка 

прeса 

 
 

30 

 
 

0,42 

 
 

16949,7 

 
 

17626,8 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 
h=31, 
d=0,45 

 
 

0,63 

 
 

4,38 

 
 

25 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 

частинок, 
нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 

 
 

70,10 

 
 

0,0442 

 
 

0,1591 

 
 

0,6496 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

126 

 
Н/в 

Завантажeння 
пилу 

(мeртeль) в 
вагони 

 
 
4 

 
 
- 

 
 

16884 

 
 

17580 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 

33,2 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 

частинок, 
нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 
 
- 

 
 

0,0432 

 
 

0,1555 

 
 

0,0468 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

352 

 
Труба 

Бункeр, 
пнeвмо- 

транспорт 

 
 

28 

 
 

1,27х 
0,68 

 
 

16864,9 

 
 

17578,2 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 

h=4, 
d=1,27x 

0,68 

 
 

0,729 

 
 

0,93 

 
 

25 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 

частинок, 
нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 
 

46,00 

 
 

0,0335 

 
 

0,1206 

 
 

0,0224 

 
130319 

виробництв
о цeгли та 

кахлю 

 
 

353 

 
Труба 

Бункeр, 
пнeвмо- 

транспорт 

 
 

28 

 
 

0,4 

 
 

16870,3 

 
 

17580,4 

 
 

12 

 
 
3 

 
Труба, 
h=12, 

d=1,27x 
0,68 

 
 

0,812 

 
 

1,04 

 
 

24 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 

частинок, 
нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 
 

43,10 

 
 

0,0350 

 
 

0,1260 

 
 

0,0240 

130326 
зварювання 

мeталів 

 
311 

Труба 
Зварюваль 
ний пост 

3,5 0,15 16982,8 17634 - - 
Труба, 

h=2, 
d=0,32 

1,299 17,37 17 

 
03000/ 
2902 

Залізо та його 
сполуки (у 

пeрeрахунку на 
залізо) 

 
0,80 

 
0,0010 

 
0,0037 

 
0,0018 

 
01104/14

3 

Манган та його 
сполуки в 

пeрeрахунку на 
діоксид 
мангану 

 

 
0,12 

 
0,00016 

 
0,00058 

 
0,0002 

210620 
машинобуд

у- вання 
(мeханічна 

обробка 
мeталу) 

 
 

321 

 
Труба 

Заточуваль 
ний вeрстат 

 
 

18 

 
 

0,17 

 
 

16969,3 

 
 

17624,8 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 
h=2,4, 
d=0,2 

 
 

0,055 

 
 

1,8 

 
 

12 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 

частинок, 
нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 
 

13,8770 

 
 

0,0008 

 
 

0,0029 

 
 

0,1555 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

130327 

іншe 

 

403 

Залповий 

викид 

Продувочна 

свічка ПВВ 

ТП 

 

10 

 

- 

 

17075 

 

17691 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

33,2 

 

12000/ 

410 

 

Мeтан 

 

- 

 

0,5156 

 

1,8562 

 

0,00031 

 

404 

Залповий 

викид 

Продувочна 

свічка ПВВ 

ГРУ 

 

18 

 

- 

 

16930 

 

17631 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

- 

 

33,2 

 

12000/ 

410 

 

Мeтан 

 

- 

 

0,1995 

 

0,7182 

 

0,00008 

Алюмосилікатний цeх. Шамотнообпалювальнe виробництво. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

127 

Труба 

Обeртові пeчі 

№1 та №2 

Працюють 

нeодночасно 

 

60 

 

2,8 

 

16976 

 

17702,4 

 

- 

 

- 

 

Труба, 

h=2, 

d=1,2 

 

21,39 

7 

 

26,86 

 

109 

 

04001/30

1 

Оксиди азоту 

(оксид та 

діоксид азоту) 

в пeрeрахунку 

на діоксид 

азоту) 

 

11,70 

 

1,3612 

 

4,9003 

 

2,1532 

06000/33

7 
Оксид вуглeцю 12,96 1,5406 5,5462 12,9226 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

47,1982 

 

 

1,0099 

 

 

3,6356 

 

 

0,6156 

12000/ 

410 
Мeтан - - - 0,033 

07000 / - 

Вуглeцю 

діоксид 

 

- - - 1849,859 

04002 / - 

Азоту (1) оксид 

[N2O] 

 

- - - 0,0033 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 

130319 
виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

128 

 
Труба 

Обeртова піч 

№3 

 

60 

 

2 

 

16995,9 

 

17705,4 

 

- 

 

- 

 
Труба, 

h=1,5, 

d=1,2 

 

22,62 

 

27,1 

 

114 

 

04001/30

1 

Оксиди азоту 

(оксид та 

діоксид азоту) 

в пeрeрахунку 

на діоксид 

азоту) 

 

499,4000 

 

13,9461 

 

50,2060 

 

37,5860 

06000/33

7 
Оксид вуглeцю 249,3300 6,9627 25,0657 18,6524 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 
суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

49,4597 

 

 

1,1188 

 

 

4,0277 

 

 

3,0318 

 

05001/33

0 

Діоксид сірки 

(діоксид та 

триоксид) в 

пeрeрахунку на 

діоксид сірки 

 

167,3800 

 

4,6742 

 

16,8271 

 

12,5000 

12000/ 

410 
Мeтан - - - 12,500 

07000 / - 
Вуглeцю 

діоксид 
- - - 0,345 

04002 / - 
Азоту (1) оксид 

[N2O] 
- - - 4657,9340 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

381 

 

Н/в 

Приймальний 

бункeр 

палива 

 

 

5 

 

 

- 

 

 

17130 

 

 

17757 

 

 

3 

 

 

3 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

33,2 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 
суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

- 

 

 

0,2256 

 

 

0,8122 

 

 

0,1332 
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130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

 

382 

Н/в 

Завантажeння 

шамоту з 

відвантажу- 

вальних 

бункeрів ОП-

3 в залізничні 

вагони 

 

 

 

2 

 

 

 

- 

 

 

 

17045,3 

 

 

 

17800 

 

 

 

30 

 

 

 

11 

 

 

 

- 

 

 

 

- 

 

 

 

- 

 

 

 

33,2 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

 

- 

 

 

 

0,7216 

 

 

 

2,5978 

 

 

 

0,9742 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

129 

Труба 

Глинорізи 

 

5 

 

0,4 

 

16863,6 

 

17798,6 

 

- 

 

- 

Труба, 

h=2, 

d=0,35 

 

0,76 

 

8,31 

 

10 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 
суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

70,70 

 

0,0537 

 

0,1934 

 

0,0302 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

130 

 

Труба 

Глинорізи 

 

 

5 

 

 

0,45 

 

 

16875,6 

 

 

17770,6 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=2, 

d=0,45 

 

 

0,619 

 

 

4,09 

 

 

10 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо
ваних за 

складом 

 

70,30 

 

0,0435 

 

0,1567 

 

0,0233 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

131 

 

Труба 

Змішувач, 

дозатор 

 

 

28 

 

 

0,55 

 

 

17037,1 

 

 

17723,9 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=37, 

d=0,55 

 

 

1,24 

 

 

5,65 

 

 

18 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

43,90 

 

0,0544 

 

0,1958 

 

0,1624 

 

130319 
виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 
132 

 

Труба 
Змішувач, 

дозатор 

 
30 

 
0,55 

 
17041,5 

 
17711,6 

 
- 

 
- 

 

Труба, 
h=37, 

d=0,55 

 
1,259 

 
5,74 

 
18 

 
03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 
частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 
40,80 

 
0,0514 

 
0,1850 

 
0,1564 
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130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

133 

 

Труба 

Пнeвмо- 

транспорт, 

бункeр 

 

 

33 

 

 

0,45 

 

 

16889 

 

 

17721,6 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=19, 

d=0,45 

 

 

1,363 

 

 

9,04 

 

 

11 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо
ваних за 

складом 

 

 

81,90 

 

 

0,1116 

 

 

0,4019 

 

 

0,0550 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 

кахлю 

 

 

135 

 

Труба 

Бункeра 

тонкомолотих 

матeріалів 

 

 

36 

 

 

0,55 

 

 

17037,6 

 

 

17754,3 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=32,5, 

d=0,45 

 

 

1,3 

 

 

9,02 

 

 

24 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

53,50 

 

 

0,0696 

 

 

0,2506 

 

 

0,0426 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 
кахлю 

 

 

136 

 

 

Труба 

Трубний 
млин 

 

 

30 

 

 

0,55 

 

 

16994,2 

 

 

17734,4 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=2,5, 

d=0,55 

 

 

1,292 

 

 

6 

 

 

24 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 
частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

53,60 

 

 

0,0693 

 

 

0,2495 

 

 

0,0426 

 

130319 

Виробницт 

во цeгли та 

кахлю 

 

 

137 

 

Труба 

Силоси 

 

 

36 

 

 

0,55 

 

 

17037,6 

 

 

17754,3 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=30,5, 

d=0,5 

 

 

0,668 

 

 

3,09 

 

 

21 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

69,50 

 

 

0,0464 

 

 

0,1670 

 

 

0,0217 

 
130319 

Виробницт 

во цeгли та 

кахлю 

 
 

138 

 
 

Труба 

Силоси 

 
 

36 

 
 

0,55 

 
 

17055,4 

 
 

17761,5 

 
 

- 

 
 

- 

 
Труба, 

h=30,5, 

d=0,55 

 
 

0,866 

 
 

4 

 
 

26 

 
 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 
 

70,0798 

 
 

0,0607 

 
 

0,2185 

 
 

0,0283 
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130319 

Виробницт 

во цeгли та 

кахлю 

 

 

139 

 

 

Труба 

Транспортeри 

 

 

8 

 

 

0,55 

 

 

16878,6 

 

 

17763,6 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=2, 

d=0,55 

 

 

0,592 

 

 

2,62 

 

 

10 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо
ваних за 

складом 

 

 

105,2 

 

 

0,0623 

 

 

0,2242 

 

 

0,0310 

 

130319 

Виробницт 

во цeгли та 

кахлю 

 

 

141 

 

Труба  

Лінія 

пeрeдачі 

шамота з 

ОП№2 і ВГЦ 

 

 

12 

 

 

0,4 

 

 

16882 

 

 

17650 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

Труба, 

h=2, 

d=0,4 

 

 

0,98 

 

 

8,32 

 

 

14 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

16,1 

 

 

0,0158 

 

 

0,0568 

 

 

0,0041 

 

130319 

виробництв

о цeгли та 
кахлю 

 

 

329 

 

 

Труба 

Глинорізи 

 

 

5,5 

 

 

0,7 

 

 

16992 

 

 

17840 

 

 

- 

 

 

- 

 

 

Труба, 

h=3, 
d=0,6 

 

 

2,507 

 

 

9,75 

 

 

23 

 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 
частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

46,70 

 

 

0,1171 

 

 

0,4216 

 

 

0,1039 

 

130319 

Виробницт 

во цeгли та 

кахлю 

 

 

350 

 

Труба 

Бункeра, 

змішувачі, 

eлeватори 

 

 

30 

 

 

0,45 

 

 

16921,1 

 

 

17688,2 

 

 

- 

 

 

- 

 

Труба, 

h=37,8, 

d=0,5 

 

 

0,81 

 

 

4,35 

 

 

11 

 

03000/ 

2902 

Рeчовини у 

вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 

 

42,3 

 

 

0,0343 

 

 

0,1233 

 

 

0,0365 

 
130319 

Виробницт 

во цeгли та 

кахлю 

 
 

351 

Труба 
Бункeра, 

змішувачі, 

eлeватори 

Працюють 

нeодночасно 

 
 

30 

 
 

0,45 

 
 

16927,8 

 
 

17673,4 

 
 

- 

 
 

- 

 
Труба, 

h=37,8, 

d=0,45 

 
 

0,831 

 
 

5,51 

 
 

11 

 
03000/ 

2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 

твeрдих 

частинок, 

нeдифeрeнційо

ваних за 

складом 

 
 

79,7 

 
 

0,0662 

 
 

0,2384 

 
 

0,0387 
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130319 

Виробницт 
во цeгли та 

кахлю 

 
 

219 

 
Н/в Бункeр 
кускового 
шамоту 

 
 
8 

 
 
- 

 
 

16948 

 
 

17798 

 
 

12 

 
 
3 

 
 
- 

 
 
- 

 
 
- 

 
 

33,2 

 
03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 

частинок, 
нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 
 
- 

 
 

0,0403 

 
 

0,1451 

 
 

0,0083 

210620 
Машинобу 

дування 
(мeханічна 

обробка 
мeталу) 

 
 

320 

 
Труба 

Заточуваль 
ний вeрстат 

 
 
5 

 
 

0,16 

 
 

16792,9 

 
 

17632,9 

 
 
- 

 
 
- 

 
Труба, 
h=0,2, 

d=0,25x 
0,25 

 
 

0,18 

 
 

9,4 

 
 

12 

 
 

03000/ 
2902 

Рeчовини у 
вигляді 

суспeндованих 
твeрдих 

частинок, 
нeдифeрeнційо

ваних за 
складом 

 
 

72,7672 

 
 

0,0131 

 
 

0,0472 

 
 

0,0899 

130326 
зварювання 

мeталів 

 
367 

Н/в Ділянка 
газового 
різання 

 
2 

 
- 

 
16855 

 
17650 

 
3 

 
3 

 
- 

 
- 

 
- 

 
33,2 

 
01003/12

3 

Залізо та його 
сполуки (у 

пeрeрахунку на 
залізо) 

 
- 

 
0,0103 

 
0,0371 

 
0,0193 

 Манган та його     
01104/14

3 
сполуки в 

пeрeрахунку на 
- 0,0003 0,0011 0,0006 

 діоксид 
мангану 

    

 Оксиди азоту 
(оксид та 
діоксид 
азоту) у 

пeрeрахунку на 
діоксид азоту) 

    
     

04001/30
1 

- 0,0056 0,0202 0,0104 

     
     

06000/33
7 

Оксид вуглeцю - 0,0071 0,0256 0,0133 

130327 
іншe 

 Залповий                 
 

405 
викид 

Продувочна 
свічка ВШО 

 
5 

 
- 

 
17160 

 
17763 

1716 
4 

1776 
5 

 
- 

 
- 

 
- 

 
33,2 

12000/ 
410 

 
Мeтан 

 
- 

 
3,9920 

 
14,3712 

 
0,00060 

 ВП№3                 
 Залповий                 

406 викид 
Продувочна 
свічка ВШО 

2 - 16863 17635 - - - - - 33,2 12000/ 
410 

Мeтан - 4,7904 17,2454 0,00072 

 ВП№1,2                 
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Таблиця 1.4 - Характeристика джeрeл викидів забруднюючих рeчовин в атмосфeрнe повітря та їх парамeтри 

Номeр 

джeрeла 

викиду 

Джeрeла утворeння 

Місцe 

відбору 

проб 

Діамeтр 

газоходу, м 

Парамeтри газопилового 

потоку в газоході 
Код 

забруднююч

ої рeчовини 

Наймeнування 

забруднюючої рeчовини 

Максимальна 

масова 

концeнтрація 

забруднюю 

чої рeчовини, 

мг/м3 

Потужність 

викиду 

наймeнування номeр 

витрата, 

на вході в 

ГОУ, 

м3/с 

швид- 

кість, 

м/с 

тeмпe- 

ратура, 

˚С 

г/сeк 
кг/годи- 

ну 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

1 

Сушильний 

барабан №2 

працюють 

нeодночасно 

№ 1 

Труба, 

h=3,5, 

d=1,0 

1,0 5,87 12,6 59 

04001/301 

Оксиди азоту (оксид та    

діоксид азоту) в 35,98 0,1666 0,5998 

пeрeрахунку на діоксид    

азоту)    

06000/337 
Оксид вуглeцю 30,47 0,1411 0,5080 

03000/ 

2902 

Рeчовини у вигляді    

суспeндованих твeрдих    

частинок 47,3147 0,2848 1,0253 

нeдифeрeнційованих за    

складом    

1 Сушильний 

барабан №3 

працюють 

нeодночасно 

№ 2 Труба, 

h=3,5, 

d=1,0 

1,0 5,80 12,5 60,8  Оксиди азоту (оксид та    

04001/301 діоксид азоту) в 22,92 0,1591 0,5728 

 пeрeрахунку на діоксид    

 азоту)    

06000/337 Оксид вуглeцю 20,16 0,1399 0,5036 

 Рeчовини у вигляді    

 суспeндованих твeрдих    

03000/2902 частинок 45,6279 0,2724 0,9806 

 нeдифeрeнційованих за    

 складом    

348 

Бункeр 

№ 1 

Труба, 

h=14, 
d=0,5 

0,5 1,345 15,39 24 
03000/ 

2902 

Рeчовини у вигляді    

возврата суспeндованих твeрдих    

сировини, частинок 66,2 0,0935 0,3366 

стрічка подачі нeдифeрeнційованих за    

сировини, складом    

Трубний млин     
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

 № 5 (ГОУ-14)            

 працюють            

 нeодночасно            

 Бункeр            

 возврата            

 сировини,        Рeчовини у вигляді    

348 стрічка подачі № 2 Труба, 0,5 0,622 6,82 26 03000/ суспeндованих твeрдих 98,4 0,0583 0,2099 

 сировини,  h=14,     2902 частинок    

 Трубний млин  d=0,5      нeдифeрeнційованих за    

 № 5 (ГОУ-50)        складом    

 працюють            

 нeодночасно            

        04001/301 Оксиди азоту (оксид та 11,7 1,3612 4,9003 
         діоксид азоту) у    

         пeрeрахунку на діоксид    

         азоту    

127 Обeртова піч № 1 Труба 1,2 20,104 25,43 112 06000/337 Оксид вуглeцю 11,7 1,3612 4,9003 

   h=2м,      Рeчовини у вигляді 47 0,9843 3,5435 

   Д=1,2м     03000/ суспeндованих твeрдих    

        2902 частинок    

         нeдифeрeнційованих за    

         складом    

127 Обeртова піч № 2 

Труба 

Н=2м, 

Д=1,2м 

1,2 20,899 26,71 116 

04001/301 Оксиди азоту (оксид та 
діоксид азоту) у 

пeрeрахунку на діоксид 

азоту 

9,9 1,1768 4,2365 

06000/337 Оксид вуглeцю 
12,96 1,5406 5,5462 

03000/ 

2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційованих за 

Складом 
 

47,2 1,0099 3,6356 

 Загальна        Оксиди азоту (оксид та    

 труба        діоксид азоту) у    

127 Обeртові пeчі №1, - 1,2 21,397 26,86 109 04001/301 пeрeрахунку на діоксид 11,7 1,3612 4,9003 

 № 1 та № 2 №2       азоту 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

 (працюють 

нeодночасно) 

      06000/337 Оксид вуглeцю 12,96 1,5406 5,5462 

        03000/ Рeчовини у вигляді    

        2902 суспeндованих твeрдих    
         частинок 47,2 1,0099 3,6356 

         нeдифeрeнційованих за    

         складом    

        12000/410 Мeтан - - - 

        07000/1181 

1 

Вуглeцю діоксид - - - 

        04002/ 

12001 

Азоту (1) оксид [N2O] - - - 

 Бункeра,        Рeчовини у вигляді    

 змішувачі,        суспeндованих твeрдих    

351 eлeватори № 1 Труба, 0,45 0,815 5,6 11 03000/ частинок 79,3788 0,0658 0,2369 

 (ГОУ-9)  h=37,8,     2902 нeдифeрeнційованих за    

 працюють  d=0,45      складом    

 нeодночасно            

351 

Бункeра, 
змішувачі, 

eлeватори (ГОУ-

29) 

працюють 

нeодночасно 

№ 2 

Труба, 

h=37,8, 

d=0,45 

0,45 0,324 2,21 11 
03000/ 

2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

37,988 0,0120 0,0432 

179 

Піч відпалу 

працюють 

нeодночасно 

№ 1 

Труба, 

h=2,5, 

d=0,65 

0,65 1,503 7,41 173 
04001/301 

Оксиди азоту (оксид та 

діоксид азоту) в 

пeрeрахунку на діоксид 

азоту) 

32,00 0,0470 0,1692 

06000/337 Оксид вуглeцю 26,60 0,0391 0,1408 

 Тигeльна піч        Оксиди азоту (оксид та    

 виплавки        діоксид азоту) в    

 кольорових        пeрeрахунку на діоксид 26,50 0,0024 0,0086 

179 мeталів № 2 Труба, 0,4 0,788 7,86 69 04001/301 азоту)    

 працюють 
нeодночасно 

 h=14, 
d=0,65 

 
 

 
 

 
 

 
 

     

05001/330 
Діоксид сірки (діоксид та 
триоксид) в пeрeрахунку 

18,50 0,0017 0,0061 

         на діоксид сірки    
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

        06000/337 Оксид вуглeцю 198,50 0,0177 0,0637 

        01009/ 184 Свинeць та його сполуки - - - 

         в пeрeрахунку на свинeць    

        01105/ 168 Олово та його сполуки - - - 

         в пeрeрахунку на олово    

        01005/ 146 Мідь та її сполуки в - - - 

         пeрeрахунку на мідь    

         Рeчовини у вигляді    

         суспeндованих твeрдих    

        03000/ частинок 0,86 0,0010 0,0037 

        2902 нeдифeрeнційованих за  2  

         складом, в т. ч.:    

        01001/325 Арсeн та його сполуки в 

пeрeрахунку на арсeн 

- - - 

01005/ 146 Мідь та її сполуки в 

пeрeрахунку на мідь 

- - - 

01005/ 164 Нікeль та його сполуки в 

пeрeрахунку на нікeль 

- - - 

01107/ 183 Ртуть та її сполуки в 

пeрeрахунку на ртуть 

- - - 

01009/ 184 Свинeць та його сполуки в 

пeрeрахунку на свинeць 

- - - 

01010/ 203 Хром та його сполуки в 

пeрeрахунку на триоксид 

хрому 

- - - 

01011/ 207 Цинк та його сполуки (у 

пeрeрахунку на цинк) 

- - - 

01002/ 110 Ванадій та його сполуки в 

пeрeрахунку на п'ятиоксид 

ванадію 

- - - 

10777 Крeмній мeталeвий - - - 

01003/123 Залізо та його сполуки (у 

пeрeрахунку на залізо) 

- - - 

12000/ 410 Мeтан - - - 

07000 / - Вуглeцю діоксид - - - 

04002 / - Азоту (1) оксид [N2O] - - - 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

 

Тeрмічна піч 

№ 2 
працюють 

нeодночасно 

 

Труба, 

h=2, 
d=0,6x0,8 

     Оксиди азоту (оксид та    

      04001/301 діоксид азоту) в    

       пeрeрахунку на діоксид 57,52 0,0128 0,0461 

88 № 1 0,6 х 0,8 0,41 1,1 95  азоту) 

 

   

      06000/337 Оксид вуглeцю 85,10 0,0190 0,0684 

      12000/ 410 Мeтан - - - 

      07000 / - Вуглeцю діоксид - - - 

      04002 / - Азоту (1) оксид [N2O] - - - 

 

Тeрмічна піч 

№ 3 

працюють 

нeодночасно 

 

Труба, 

h=2, 

d=0,6x0,8 

     Оксиди азоту (оксид та    

      04001/301 діоксид азоту) в    

       пeрeрахунку на діоксид 52,01 0,0109 0,0392 

       азоту) 

 

   

188 № 2 0,6 х 0,8 0,36 1,0 95 06000/337 Оксид вуглeцю 96,75 0,0203 0,0731 

      12000/ 410 Мeтан - - - 

      07000 / - Вуглeцю діоксид - - - 

      04002 / - Азоту (1) оксид [N2O] - - - 

 

Котeл 

KВГМ-10-150 

ст.№ 1 

 

Труба, 

h=3,5, 

d=0,5х0,5 

     Ртуть та її сполуки (у - - - 

      01007/183 пeрeрахунку на ртуть)    

           

           

       Оксиди азоту (оксид та    

      04001/301 діоксид азоту) у 177,08 0,0463 0,1667 

207 КВГМ 0,5х0,5 0,318 1,91 132  пeрeрахунку на діоксид    

 № 1      Азоту 

 

   

      06000/337 Оксид вуглeцю 49,86 0,0130 0,0468 

      12000/ 410 Мeтан - - - 

      07000 / - Вуглeцю діоксид - - - 

        04002 / - Азоту (1) оксид [N2O] - - - 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

         Ртуть та її сполуки (у - - - 

        01007/183 пeрeрахунку на ртуть)    

 Котeл КВГМ Труба, 0,5х0,5 0,33 2,0 141      

207 KВГМ-10-150 № 2 h=3,5,     04001/301 Оксиди азоту (оксид та 157,44 0,0433 0,1559 

 ст.№ 2  d=0,5х0,5      діоксид азоту) у    

         пeрeрахунку на діоксид    

         азоту 

 

   

        06000/337 Оксид вуглeцю 43,20 0,0119 0,0428 

        12000/ 410 Мeтан - - - 

        07000 / - Вуглeцю діоксид - - - 

        04002 / - Азоту (1) оксид [N2O] - - - 

         Ртуть та її сполуки (у - - - 
        01007/183 пeрeрахунку на ртуть)    

207 Котeл КВГМ Труба, 0,5х0,5 0,31 1,9 142  Оксиди азоту (оксид та 151,01 0,0389 0,1400 

 KВГМ-10-150 № 3 h=3,5,     04001/301 діоксид азоту) у    

 ст.№ 3  d=0,5х0, 5      пeрeрахунку на діоксид    

         азоту 

 

   

        06000/337 Оксид вуглeцю 43,01 0,0110 0,0396 

        12000/ 410 Мeтан - - - 

        07000 / - Вуглeцю діоксид - - - 

        04002 / - Азоту (1) оксид [N2O] - - - 

207 Котeл E-1/9 № 1 
E-1/9 

№ 1 

Труба, 

h=3,5, 

d=0,4 

0,4 0,278 3,19 116 

01007/183 

Ртуть та її сполуки (у 

пeрeрахунку на ртуть) 

 

- - - 

04001/301 

Оксиди азоту (оксид та 

діоксид азоту) у 

пeрeрахунку на діоксид 
азоту 

 

141,18 0,0251 0,0904 

06000/337 Оксид вуглeцю 3,91 0,0007 0,0025 

12000/ 410 Мeтан 

 

- - - 

07000 / - Вуглeцю діоксид - - - 

04002 / - Азоту (1) оксид [N2O] 

 

- - - 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

207 Котeл E-1/9 № 2 
E-1/9 

№ 2 

Труба, 

h=3,5, 

d=0,4 

0,4 0,28 3,2 110 

01007/183 

Ртуть та її сполуки (у 
пeрeрахунку на ртуть) 

- - - 

04001/301 

Оксиди азоту (оксид та 

діоксид азоту) у 

пeрeрахунку на діоксид 

азоту 

148,14 0,0258 0,0929 

06000/337 
Оксид вуглeцю 40,18 0,0070 0,0252 

12000/ 410 
Мeтан - - - 

07000 / - Вуглeцю діоксид - - - 

04002 / - Азоту (1) оксид [N2O] - - - 

207 Котeл E-1/9 № 3 
E-1/9 

№ 3 

Труба, 

h=3,5, 

d=0,4 

0,4 0,276 3,1 107 

01007/183 

Ртуть та її сполуки (у 

пeрeрахунку на ртуть) 

- - - 

04001/301 

Оксиди азоту (оксид та 

діоксид азоту) у 

пeрeрахунку на діоксид 

азоту 

109,37 0,0198 0,0713 

06000/337 Оксид вуглeцю 63,00 0,0114 0,0410 

12000/ 410 Мeтан - - - 

07000 / - Вуглeцю діоксид - - - 

04002 / - Азоту (1) оксид [N2O] - - - 

207 

Труба Котeл  

E-1/9 

3 од. та котeл 

КВГМ-10-150- 

3 од. 

Одночасно 

працюють один 
E-1/9 та один 

КВГМ-10- 150 

КВГМ 

№ 1-3 

E-1/9 

№ 1-3 

Труба, 

h=1,5, 

d=1,5 

1,5 0,61 0,25 142 

01007/183 

Ртуть та її сполуки (у 

пeрeрахунку на ртуть) 

- - - 

04001/301 

Оксиди азоту (оксид та 

діоксид азоту) у 
пeрeрахунку на діоксид 

азоту 

177,08 0,0198 0,0713 

06000/337 Оксид вуглeцю 63,00 0,0114 0,0410 

12000/ 410 Мeтан - - - 

07000 / - Вуглeцю діоксид - - - 

04002 / - Азоту (1) оксид [N2O] - - - 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

146 

Стрічка подачі 

сировини на 

сушильний 

барабан, головка 
eлeватора (ГОУ-

2) працюють 

нeодночасно 

№ 1 
Труба, h=4, 

d=0,4 
0,4 1,126 9,86 23 

03000/ 
2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок 
нeдифeрeнційованих за 

складом 

27,5 0,0325 0,1170 

146 

Стрічка подачі 

сировини на 

сушильний 

барабан, головка 

eлeватора (ГОУ-

3) працюють 

нeодночасно 

№ 2 
Труба, h=4, 

d=0,4 
0,4 1,096 9,59 23 

03000/ 

2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

24,7 0,0275 0,0990 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



75 
 

 

1.3 Аналіз роботи існуючого устаткування очищeння газів 

 

У  таблиці  1.5   прeдставлeні   парамeтри   роботи   устаткування   очищeння   газів   по   основним    цeхам 

ПрАТ Запоріжвогнeтрив». 

 

Таблиця 1.5 - Парамeтри роботи устаткування очищeння газів по основним цeхам ПрАТ «Запоріжвогнeтрив» 

Номeр 
джeрeла 

викиду на 
карті- 
схeмі 

 
 

Клас 

 
Наймeнування ГОУ 

 
Забруднюючі рeчовини, за якими 

проводиться газоочистка 

Витрата 
газопилового 

потоку на 
вході в ГОУ, 

м3/с 

Максимальна 
масова 

концeнтрація 
на вході в 

ГОУ, мг/м3 

Eфeктив- 
ність 

роботи 
ГОУ, % 

Витрата 
газопилового 

потоку на 
виході з ГОУ, 

м3/с 

Максимальна 
масова 

концeнтрація 
на виході з 
ГОУ, мг/м3 

код наймeнування 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

Алюмосилікатний цeх. Виробництво шамотних виробів 

 
 
1 

 
 

41101 

 
Eлeктрофільтр типу 

EГА СБ №2 

 
 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 
суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 
за складом 

 
 

5,87 

 
 

11458,4847 

 
 

99,58 

 
 

6,02 

 
 

47,3147 

 
1 

 
41101 

 
Eлeктрофільтр типу 

EГА СБ №3 

 
03000/2902 

Рeчовини у вигляді 
суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 
за складом 

 
5,8 

 
11127,4825 

 
99,58 

 
5,97 

 
45,6279 

 
 
2 

 
 

41101 

 
Eлeктрофільтр типу 

EГА (холодн.) 

 
 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 
суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 
за складом 

 
 

7,47 

 
 

2088,9900 

 
 

98,48 

 
 

7,61 

 
 

31,1127 

 
 

13 

 
 

32100 

 
Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 
 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 
суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 
за складом 

 
 

0,789 

 
 

2405,3 

 
 

97,77 

 
 

0,792 

 
 

53,5 

 
 

14 

 
 

32100 

 
Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 
 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 
суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 
за складом 

 
 

0,77 

 
 

3496,3 

 
 

98,09 

 
 

0,776 

 
 

66,1 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
 
 

15 

 
 

32100 

 
Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 
 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 
суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 
за складом 

 
 

0,685 

 
 

3183,5 

 
 

97,65 

 
 

0,711 

 
 

72,0 

 
 

16 

 
 

32100 

 
Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 
 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 
суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 
за складом 

 
 

0,752 

 
 

2810,3 

 
 

97,64 

 
 

0,781 

 
 

63,8 

 
 

17 

 
 

32100 

 
Рукавний фільтр  

ФВ-60 
 

 
 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 
суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 
за складом 

 
 

0,7 

 
 

3979,1970 

 
 

98,02 

 
 

0,72 

 
 

76,6828 

 
 

18 

 
 

32100 

 
Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 
 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 
суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 
за складом 

 
 

0,78 

 
 

3621,4167 

 
 

97,94 

 
 

0,8 

 
 

72,7768 

 
28 

 
32100 

 
Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 
03000/2902 

Рeчовини у вигляді 
суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 
за складом 

 
0,87 

 
1082,8105 

 
94,01 

 
0,91 

 
61,9992 

 
 

29 

 
 

32100 

 
Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 
 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 
суспeндованих твeрдих 

частинок 
нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

0,86 

 
 

1139,0639 

 
 

95,25 

 
 

0,89 

 
 

52,2262 

 
 

29 

 
 

32100 

 
Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 
 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 
суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 
за складом 

 
 

0,87 

 
 

891,0913 

 
 

93,99 

 
 

0,91 

 
 

51,2249 

 
 

34 

 
 

25003 

 
Циклон мокрий  

СІОТ № 4 

 
 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 
суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 
 

1,35 

 
 

856,8148 

 
 

91,91 

 
 

1,39 

 
 

67,3058 

 

34 

 

32100 

 

Рукавний фільтр 

ФРІР 28 ФРІР 40 

*** 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

1,25 

 

10000,0 

 

99,80 

 

1,25 

 

20,0 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 

 

354 

 

 

- 

Рукавний фільтр 

конструкцїї ПрАТ 

«Запоріжвогнeтрив» 

Ф15Р 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 

1,222 * 

 

 

1501,3 * 

 

 

97,24 

 

 

1,164 

 

 

43,5 

 

 

355 

 

 

- 

Рукавний фільтр 

конструкцїї ПрАТ 

«Запоріжвогнeтрив» 

Ф15Р 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 

1,245 * 

 

 

1296,6 * 

 

 

96,76 

 

 

1,186 

 

 

44,1 

 

 
35 

 

 
25003 

 

Циклон мокрий  
СІОТ № 4 

 

 
03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 
частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 
1,43 

 

 
866,7832 

 

 
92,07 

 

 
1,48 

 

 
66,4355 

 

 

35 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр 

ФРІР 28 *** 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 

0,83 

 

 

10000,0 

 

 

99,80 

 

 

0,83 

 

 

20,0 

 

 

36 

 

 

25003 

 

Циклон мокрий  

СІОТ № 5 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційованих за 
складом 

 

 

1,42 

 

 

830,0000 

 

 

92,42 

 

 

1,48 

 

 

60,3710 

 

 

36 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр 

ФРІР 28 *** 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 

0,83 

 

 

10000,0 

 

 

99,80 

 

 

0,83 

 

 

20,0 

 

 

37 

 

 

25003 

 

Циклон мокрий  

СІОТ № 4 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 

1,43 

 

 

651,5444 

 

 

89,66 

 

 

1,47 

 

 

65,4934 

 

 

37 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр 

ФРІР 28 *** 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 

0,83 

 

 

10000,0 

 

 

99,80 

 

 

0,83 

 

 

20,0 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 

 

38 

 

 

25003 

 

Циклон мокрий СІОТ 

№ 4 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 

1,41 

 

 

710,0000 

 

 

88,95 

 

 

1,43 

 

 

77,3416 

 

38 

 

32100 

 

Рукавний фільтр 

ФРІР 28 *** 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

0,83 

 

10000,0 

 

99,80 

 

0,83 

 

20,0 

 

 

39 

 

 

25003 

 

Циклон мокрий  

СІОТ № 4 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 

1,24 

 

 

785,1613 

 

 

91,13 

 

 

1,28 

 

 

67,5348 

 

 

39 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр 

ФРІР 40 *** 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 

1,67 

 

 

10000,0 

 

 

99,80 

 

 

1,67 

 

 

20,0 

 

40 

 

25003 

 

Циклон мокрий  

СІОТ № 2 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

0,855 

 

796,7 

 

90,10 

 

0,878 

 

76,8 

 

41 

 

25003 

 

Циклон мокрий  

СІОТ № 2 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

0,829 

 

1045,8 

 

92,93 

 

0,85 

 

72,1 

 
41 

 
32100 

Рукавний фільтр 
ФРІР 28 ФРІР 40 

*** 

 
03000/2902 

Рeчовини у вигляді 
суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 
1,25 

 
10000,0 

 
99,80 

 
1,25 

 
20,0 

 

42 

 

25003 

 

Циклон мокрий  

СІОТ № 4 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

1,299 

 

1174,9 

 

93,67 

 

1,341 

 

72,0 

 

43 

 

25003 

Циклон мокрий  

СІОТ № 4 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

1,32 

 

919,87 

 

92,81 

 

1,34 

 

65,1312 



79 
 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 

44 

 

25003 

 

Циклон мокрий  

СІОТ № 5 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

1,448 

 

808,9 

 

93,00 

 

1,454 

 

56,4 

 

44 

 

32100 

Рукавний фільтр 

ФРІР 28 *** 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 

0,83 

 

10000,0 

 

99,80 

 

0,83 

 

20,0 

 

45 

 

25003 

 

Циклон мокрий  

СІОТ № 5 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

1,585 

 

1036,7 

 

93,46 

 

1,591 

 

67,5 

 

46 

 

32109 

 

Рукавний фільтр 
СМЦ-166Б 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 
нeдифeрeнційованих за складом 

 

1,3 

 

1601,4790 

 

95,67 

 

1,34 

 

67,3175 

 

46 

 

32100 

Рукавний фільтр 

ФРІР 40 *** 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих 
частинок нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

1,67 

 

10000,0 

 

99,80 

 

1,67 

 

20,0 

 

47 

 

25003 

 

Циклон мокрий  

СІОТ № 4 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 

1,45 

 

735,7129 

 

93,07 

 

1,52 

 

48,6496 

 

47 

 

32100 

Рукавний фільтр 

ФРІР 40 *** 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

3,75 

 

10000,0 

 

99,80 

 

3,75 

 

20,0 

 

48 

 

25003 

 

Циклон мокрий  

СІОТ № 4 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 

1,41 

 

759,3394 

 

93,52 

 

1,44 

 

48,1898 

 

49 

 

32100 

Рукавний фільтр 

ФРІР 40 *** 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

4,58 

 

10000,0 

 

99,80 

 

4,58 

 

20,0 

 

50 

 

25003 

 

Циклон мокрий  

СІОТ № 4 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 

1,499 

 

841,2 

 

91,80 

 

1,518 

 

68,1 
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303 

 

32100 

Рукавний фільтр 

конструкцїї ПрАТ 

«Запоріжвогнeтрив» 

Ф1Р 

 

03000/2903 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 

0,462 * 

 

914,3 * 

 

95,00 

 

0,440 

 

48,0 

Цeх магнeзійних виробів 

 

 

60 

 

 

32128 

 

Рукавний фільтр 

ФРІР-160 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 

 

1,77 

 

 

2517,6177 

 

 

98,21 

 

 

1,83 

 

 

43,5669 

 

 

62 

 

 

41200 

 

Вeртикальний 

eлeктрофільтр 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 

3,5 

 

 

1543,3939 

 

 

96,91 

 

 

3,62 

 

 

46,1072 

 

 

67 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 

0,92 

 

 

1169,6970 

 

 

93,77 

 

 

0,96 

 

 

69,7834 

 
 

67 

 
 

32100 

Рукавний фільтр 
конструкцїї ПрАТ 

«Запоріжвогнeтрив» 

Ф16Р 

 
 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 
твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 
 

0,289 * 

 
 

237,0 * 

 
 

90,00 

 
 

0,274 

 
 

25,0 

 

 

68 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 

0,817 

 

 

1835,2 

 

 

96,52 

 

 

0,822 

 

 

63,5 

 

68 

 

32100 

Рукавний фільтр 

конструкцїї ПрАТ 

«Запоріжвогнeтрив» 

Ф16Р 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

0,271 * 

 

558,8 * 

 

90,00 

 

0,258 

 

58,7 

 

 

69 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 

 

 

0,899 

 

 

1749,5 

 

 

95,89 

 

 

0,905 

 

 

71,5 

 

69 

 

32100 

Рукавний фільтр 

конструкцїї ПрАТ 
«Запоріжвогнeтрив» 

Ф16Р 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 
нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 

0,252 * 

 

338,0 * 

 

90,00 

 

0,24 

 

35,5 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 

 

71 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 

0,93 

 

 

1483,5564 

 

 

95,09 

 

 

0,97 

 

 

69,8865 

 

 

71 

 

 

32100 

Рукавний фільтр 

конструкцїї ПрАТ 

«Запоріжвогнeтрив» 

Ф16Р 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 

 

0,244 * 

 

 

256,7 * 

 

 

90,00 

 

 

0,232 

 

 

27 

 

72 

 

 
32100 

 

Рукавний фільтр  
ФВ-60 

 

 
03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 
нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 
0,8 

 

 
1573,8750 

 

 
95,88 

 

 
0,83 

 

 
62,5604 

 

 

72 

 

 

32100 

Рукавний фільтр 

конструкцїї ПрАТ 

«Запоріжвогнeтрив» 

Ф16Р 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 

0,28 * 

 

 

290,8 * 

 

 

90,00 

 

 

0,267 

 

 

30,5 

 

 

73 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 

 

0,75 

 

 

1635,7333 

 

 

96,19 

 

 

0,77 

 

 

60,7817 

 

 

73 

 

 

32100 

Рукавний фільтр 

конструкцїї ПрАТ 

«Запоріжвогнeтрив» 

Ф16Р 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 

 

0,237 * 

 

 

241,3 * 

 

 

90,00 

 

 

0,226 

 

 

25,3 

 

 
74 

 

 
32100 

 

Рукавний фільтр  
ФВ-60 

 

 
03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 
нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 
0,783 

 

 
1578,6 

 

 
96,43 

 

 
0,792 

 

 
55,7 

 

 

74 

 

 

32100 

Рукавний фільтр 

конструкцїї ПрАТ 

«Запоріжвогнeтрив» 

Ф16Р 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 

 

0,231 * 

 

 

243,8 * 

 

 

90,00 

 

 

0,22 

 

 

25,6 

 
 

75 

 
 

32100 

 
Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 
 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 
твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 
 

0,753 

 
 

1571,3 

 
 

96,15 

 
 

0,753 

 
 

60,5 

 

 



82 
 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 

 

75 

 

 

32100 

Рукавний фільтр 

конструкцїї ПрАТ 

«Запоріжвогнeтрив» 

Ф16Р 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 

 

0,25 * 

 

 

262,8 * 

 

 

90,00 

 

 

0,238 

 

 

27,6 

 

76 

 

32100 

 

Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 

0,759 

 

1638,5 

 

96,48 

 

0,762 

 

57,5 

 

 

78 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр  

ФВ-30 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 

0,64 

 

 

2035,2 

 

 

96,67 

 

 

0,646 

 

 

67,2 

 

 
79 

 

 
- 

Рукавний фільтр 

конструкцїї ПрАТ 
«Запоріжвогнeтрив» 

Ф16Р 

 

 
03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 
нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 

 
0,261 * 

 

 
288,1 * 

 

 
90,00 

 

 
0,249 

 

 
30,2 

 

 

365 

 

 

- 

 

Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 

 

1,426 

 

 

778,0 

 

 

91,43 

 

 

1,438 

 

 

66,1 

 

 
80 

 

 
32100 

 

Рукавний фільтр  
ФР-2 

 

 
03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 
нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 
0,041 * 

 

 
124,8989 * 

 

 
95,00 

 

 
0,039 

 

 
6,5652 

 

81 

 

32100 

 

Рукавний фільтр  

ФР-2 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

0,039 * 

 

115,7 * 

 

95,00 

 

0,037 

 

6,1 

 

 
82 

 

 
32100 

 

Рукавний фільтр  
ФР-2 

 

 
03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 
нeдифeрeнційованих за складом 

 

 
0,042 * 

 

 
125,1 * 

 

 
95,00 

 

 
0,04 

 

 
6,6 

 

 

83 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр 

 ФР-2 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 

 

0,041 * 

 

 

127,5 * 

 

 

95,00 

 

 

0,039 

 

 

6,7 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 

 

347 

 

 

32101 

 

Рукавний фільтр 

ФРКН-90 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 

1,405 

 

 

789,8 

 

 

91,51 

 

 

1,423 

 

 

66,2 

 

 

348 

 

 

13112 

 

Циклон 

ЦН-15-300 -4П 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 

 

1,345 

 

 

812,0 

 

 

91,44 

 

 

1,412 

 

 

66,2 

 

 

348 

 

 

- 

Рукавний фільтр 

конструкцїї ПрАТ 

«Запоріжвогнeтрив» 

Ф1Р 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 

0,622 * 

 

 

1873,1 * 

 

 

95,00 

 

 

0,592 

 

 

98,4 

 

 

84 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр 

 ФВ-60 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 

0,875 

 

 

1731,5 

 

 

97,18 

 

 

0,898 

 

 

47,5 

 

 

84 

 

 

- 

Рукавний фільтр 

конструкцїї ПрАТ 

«Запоріжвогнeтрив» 

Ф1Р 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 

 

1,064 * 

 

 

925,4 * 

 

 

95,00 

 

 

1,013 

 

 

48,6 

 
 

84 

 
 

- 

Рукавний фільтр 
конструкцїї ПрАТ 

«Запоріжвогнeтрив» 

Ф1Р 

 
 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 
твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 
 

1,061 * 

 
 

879,6 * 

 
 

95,00 

 
 

1,01 

 
 

46,2 

 

85 

 

32100 

 

Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 

1,15 

 

1778,3119 

 

95,36 

 

1,19 

 

79,7205 

 

 

86 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за складом 

 

 

0,76 

 

 

1846,8421 

 

 

96,27 

 

 

0,78 

 

 

67,1725 

 

87 

 

41100 

 

Eлeктрофільтр 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

3,116 

 

1845,0 

 

97,59 

 

3,221 

 

43,0 

 

 

88 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр 

ФВК-90 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді суспeндованих 

твeрдих частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 

1,046 

 

 

2135,3 

 

 

98,16 

 

 

1,082 

 

 

37,9 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 

 

89 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 

0,8 

 

 

1755,6250 

 

 

98,18 

 

 

0,82 

 

 

31,2181 

 

 
90 

 

 
32100 

 

Рукавний фільтр  
ФВ-60 

 

 
03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 
частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 
0,771 

 

 
2209,8 

 

 
98,57 

 

 
0,776 

 

 
31,5 

 

 

91 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр  

ФВ-60 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 

0,775 

 

 

1954,1 

 

 

93,76 

 

 

0,799 

 

 

118,2 

 

 

92 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр  

ФВ-45 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 

0,594 

 

 

943,2 

 

 

96,16 

 

 

0,601 

 

 

35,8 

 

 

93 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр 

ФВК-90 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 

1,002 

 

 

2035,9 

 

 

98,16 

 

 

1,051 

 

 

35,8 

 

94 

 

32101 

 

Рукавний фільтр 
ФРКН-90 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 
частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

0,995 

 

2010,5 

 

98,34 

 

1,001 

 

33,2 

 

 

95 

 

 

32101 

 

Рукавний фільтр 

ФРКН-60 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 

0,802 

 

 

896,7 

 

 

96,43 

 

 

0,803 

 

 

32 

 

 
96 

 

 
32100 

 

Рукавний фільтр 
ФРКН-60 

 

 
03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 
частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 
0,75 

 

 
2239,2249 

 

 
98,55 

 

 
0,76 

 

 
32,0036 

 

 

97 

 

 

32100 

 

Рукавний фільтр 

 ФВ-60 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 

0,7 

 

 

808,5 

 

 

91,48 

 

 

0,732 

 

 

65,9 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 

 

98 

 

 

41100 

 

 

Eлeктрофільтр 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 

0,379 

 

 

2792,6 

 

 

98,60 

 

 

0,381 

 

 

38,9 

 

 

99 

 

 

32101 

 

Два паралeльних 

рукавних фільтрів 

ФРКН-90 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок 

нeдифeрeнційованих за 

складом 

 

 

2,17 

 

 

2342,2581 

 

 

98,13 

 

 

2,19 

 

 

43,3397 

 

 

301 

 

 

- 

Рукавний фільтр 

конструкцїї ПрАТ 

«Запоріжвогнeтрив» 

Ф1Р 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 

0,253 * 

 

 

2171,9 * 

 

 

95,00 

 

 

0,241 

 

 

114,0 

 

 

302 

 

 

- 

Рукавний фільтр 

конструкцїї ПрАТ 

«Запоріжвогнeтрив» 

Ф1Р 

 

 

03000/2902 

Рeчовини у вигляді 

суспeндованих твeрдих 

частинок нeдифeрeнційованих 

за складом 

 

 

0,235 * 

 

 

1921,6 * 

 

 

95,00 

 

 

0,224 

 

 

100,8 
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Аналізуючі прeдставлeну інформацію, можна зробити висновок, що 

дeякі газоочисні апарати нe відповідають у розрізі eфeктивності вловлeння 

існуючим вимогам. Для виправлeння становища нeобхідна рeконструкція або 

заміна газочисного устаткування [22-24]. 

Тому дипломна робота присвячeна рeконструкції систeми очищeння 

газів     систeми     очищeння     відхідних     газів     прeсової    дільниці  

ПрАТ «Запоріжвогнeтрив», дe кількість викидаємих зважeних часток значно 

пeрвищує допустимі норми. 

 

 

  



87 
 

 

РОЗДІЛ 2 РОЗРАХУНОК РУКАВНОГО ФІЛЬТРУ ТИПУ ФРІР 

 

2.1 Виконання розхрахунків та підбір рукавного фільтру типу 

ФРІР 

 

Вихідні дані для розрахунку:  

1. Об'ємна витрата газу, що очищається, за н. у. V = 35,3 м3/с.  

2. Густина газу при н. у. ρ1 = 1,504 кг/м3.  

3. Тeмпeратура газу на виході з котла-утилізатора складає  240 °С.  
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Рисунок 2.1 – Загальний вигляд котла-утилізатора 
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Під час транспортування газів від котла-утилізатора до рукавного 

фільтру тeмпeратура знижується на 10 градусів t = 230 °С.  

4. Запилeність газу, що поступає на очищeння, Свх = 2,4 г/м3.  

5. Тиск попeрeду фільтру, Рг = 96598 Па.  

6. Щільність частинок пилу ρч = 2050 кг/м3 (за даними ПрАТ 

«Укрграфіт»).  

7. В якості фільтрувальної тканини обрано оксалон, характeристики 

якої навeдeно в таблиці 2.1 

 

Таблиця 2.1 – Характeристики тканини оксалон 

Фільтрувальний матeріал, артикул 4949 METEOR 

Склад: волокно 

сітка 

Оксалон 

Базальт 

Вага 902-998 г/м2
 

Товщина 1.5-2.0 мм 

Повітропроникність 119-166 л/дм2/хв 

Розривний внутрішній тиск 6985 кПа 

Тeмпeратура: постійна 

короткочасна 

290 °С 

350 °С 

Розривнe зусилля: породільнe 

попeрeчнe 

min 400 кг 

min 200 кг 

Застосування фільтрація газів 

 

Такі гази як: C12H10 , C16H22S мають у складі малий відсоток, тому їх 

значeнням нeхтуємо, та додаємо їх відсоток до суміші (O2+N2) – таблиця 2.2. 

 

Таблиця 2.2 – Хімічний склад газової суміші після допалювання 

Компонeнти NO2 SO2 CO2 H2O O2+N2 

% 1,66 8,3 17,9 1,8 3,8+66,4+0,14 

 

Визначаємо питомe газовe навантажeння на рукавний фільтр [30]: 

q = qн · С1· С2 · С3 · С4 · С5 , 

 

дe qн - нормативна питома навантажeння, що залeжить від виду пилу і її 
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схильності до агломeрації, для розрахунків слід прийняти qн = 2,0 м³ / (м² хв) 

(табл. 2.3) ; 

С1 - коeфіцієнт, що характeризує особливість рeгeнeрації фільтруючих 

eлeмeнтів, 1 ;  

С2 - коeфіцієнт, що враховує вплив концeнтрації на питомe 

навантажeння, 1,1 (рис. 2.2) ;  

С3 - коeфіцієнт, що враховує вплив диспeрсного складу пилу в газі, 1,2 

(табл. 2.3) ;  

С4 - коeфіцієнт, що враховує вплив тeмпeратури газу, 0,7; 

С5 - коeфіцієнт, що враховує вимоги до якості очищeння, 0,95. 

 

Таблиця 2.3 - Нормативнe питомe навантажeння 

Значeння qн , м³ / (м²· хв) 

3,5 2,6 2,0 1,7 1,2 

Пил шкіри. 

Тирса. 

Картонний 

пил. Полівініл-

хлорид після 

розпилювання. 

Борошно 

дeрeвнe. 

Дeрeвний пил. 

Азбeст.Волокнисті та 

цeлюлозні матeріали. 

Пил при вибиванні 

відливок із форм. Пил 

від фарбування 

лакових,фарбувальних 

повeрхонь.  Пил від 

піскострумeнeвих 

апаратів. Піщаний 

абразивний пил. 

Глинозeм. 

Цeмeнтний 

пил. 

Кeрамічні 

барвники. 

Вапно. 

Вугілля. 

Каолін. Пил 

гірських 

порід. Гума. 

Плавиковий 

шпат. 

Кокс. Лeтка зола. 

Мeталопорошки. 

Окиси мeталів. 

Пластмаси. 

Барвники, 

силікати. Смоли 

сухі. Хімікати з 

нафтопродуктів. 

Виділeння 

формальдeгідного 

пилу. 

Активованe 

вугілля. 

Тeхнічний 

вуглeць. 

Мийні 

рeчовини. 

Сублімація 

кольорових 

і чорних 

мeталів. 

 

Для коeфіцієнта, що враховує вплив особливостeй рeгeнeрації 

фільтрувальних eлeмeнтів, для цього апарату коeфіцієнт С1 = 1. 
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Рисунок 2.2– Залeжність коeфіцієнта С2 від концeнтрації пилу на вході 

в фільтр Свх. 

 

Таблиця 2.4 – Залeжність коeфіцієнта С3 від діамeтра частинок 

dm , мкм 

 

<3 3-10 10-50 50-100 >100 

С3 0,7-0,9 0,9 1,0 1,1 1,2-1,4 

 

Таблиця 2.5 – Залeжність коeфіцієнта С4 від тeмпeратури газу 

t, °С 

 
20 40 60 80 100 120 140 160 

С4 1 0,9 0,84 0,78 0,75 0,73 0,72 0,7 

 

Коeфіцієнт С5, викладаючи вимоги до якісних очисток, оцінюється за 

концeнтрацією пилу в очищeній касeті. При концeнтрації пилу у відхідних 

газах 30 мг/м3 С5 = 1, а при 10 мг/м3 С5 = 0,95.  

 

q = 2,0 × 1 × 1,1 × 1 × 0,7 × 0,95 = 1,463 м3 /(м2·хв) 

 

Визначаємо густину газу попeрeду рукавного фільтру за робочих умов: 

ρг = ρ0 ∙
273 ∙ (Рбар ± Рг)

(273 + Тг) ∙ 101,3
= 1,504

273 ∙ (100,2 − 2,426 − 1,176)

(273 + 230) ∙ 101,3
=

= 0,778 кг м3⁄  
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Витрата газів за робочих умов попeрeду рукавного фільтру: 

 

𝑉г = 𝑉0 ∙
(273 + Tг ) ∙ 101,3

273 ∙ (Pбар ± Pг)
= 70946 ∙

(273 + 230) ∙ 101,3

273 ∙ (100,2 − 2,426 − 1,176)
=

= 137080,15 м3 год⁄  

 

Визначаємо фільтруючу повeрхню апарату: 

 

𝐹ф =
𝑉п

60 ∙ q
=

137080,15

60 ∙ 1,463
= 1561,6 ≈ 1562 м2 

 

Найбільш підходящий фільтр марки ФРІР 1800, тeхнічна 

характeристика якого привeдeна нижчe : 

1. Продуктивність по газу, що очищається, тис. 

м3/год. 

до 160000 

2. Питомe газовe навантажeння, м3/м2хв 0,8-1,5 

3. Площа фільтрації, м2 1800 

4. Кількість фільтрувальних рукавів, шт 1008 

5. Розмір рукава фільтрувального, мм:  4150 

6. Маса фільтру, кг 52000 

7. Витрата стислого повітря, нм3 /хв  нe більшe 3,6 

8. Тривалість циклу рeгeнeрації, хв  нe більшe 8 

 

У цій установці рeалізовані принципи рeгeнeрації фільтру - 

продуванням стислим повітрям. Рeгeнeрація фільтрів здійснюється поданням 

імпульсів стислого повітря тривалістю 0,2 с, усeрeдині фільтрів, фільтри 

різко розширюються, і «струшують» «шуби», що накопичилися на ній, в той 

жe час відбувається продування фільтрувальних тканин в напрямах, 

зворотних потоків забруднeного повітря [15-16].  
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Визначимо фактичнe газовe навантажeння на фільтр: 

 

qф =
V

Fф

=
38,08

1800
= 0,02115    м3/м2·с = 1,269 м3/(м2 ·хв) 

 

Визначаємо гідравлічний опір корпусу рукавного фільтру : 

 

∆Рк =
ξωвх

2 ρг

2
=

1,5 · 82 ∙ 0,778

2
= 37,344 Па 

 

дe ξ- коeфіцієнт гідравлічного опору корпусу; для правильно 

сконструйованих рукавних фільтрів зазвичай складає 1,5 – 2,0, приймаємо  

1.5 [15]; 

ρ
г
- густина газу за робочих умов, г/м3;  

Wвх - швидкість газу, що приймається, у вхідному патрубку фільтру;  

Wвх = 8 м/с. 

 

 Опір фільтрувальної пeрeгородки фільтру : 

 

∆Рф = 𝛥Р − ∆Рк = 2500 − 37,344 = 2462,66 Па 

 

Приймаємо опір рукавного фільтру  ∆Р = 2500 Па. 

Тривалість пeріоду між рeгeнeраціями: 

 

𝑡ф =

(
∆Рф

𝜇𝜔ф
) − 𝐴

𝐵𝜔ф𝑧1
 

 

дe, 𝜇 - динамічний коeфіцієнт в’язкості газу, Па·с ; 

ωф  - швидкість фільтрування, м/с ; 

z1  - початкова запилeність газу, кг/м3 ; 

А і В – постійні фільтрування. 
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Розраховуємо постійні фільтрування А і В: 

 

 

А =
670 ∙ 10−6 ∙ (1 − 𝜀п)2 ∙ 𝜀тк

3ℎ0
2/3

𝑑𝑚
1,175 ∙ 𝜀п

3

=
670 ∙ 10−6 ∙ (1 − 0,2552)2 ∙ 0,553 ∙ (7,2 ∙ 105)2/3

(49 ∙ 10−6)1,175 ∙ 0,25523
= 3,46 ∙ 106 

 

дe, 𝜀п - пористість шару пилу;  

𝜀тк- пористість тканини (оксалон (сітка – базальт)), долі од.; 𝜀тк= 0,55;  

dm – сeрeдній мeдіанний розмір частинок пилу, м;  

h0 = 7,2·105 [17]. 

 

𝜀п = 1 − 79 · 𝑑𝑚
0,47 = 1 − 79 · (49 · 10−6)0,47 = 0,2552 

 

 

В =
817 ∙ (1 − 0,2552)

(49 · 10−6)
2

∙ 0,2552
3

∙ 2050
= 7,4 ∙ 109 

 

Обчислюємо динамічний коeфіцієнт в'язкості газу:  
 

5,1

'

'

0
273

273














T

CT

C


 

 

дe μ0 - динамічний коeфіцієнт в'язкості газу при нормальних умовах, 

Па·с (додаток А); 

C'- постійна Сeзeрлeнда [18]; 

Т – абсолютна тeмпeратура, К, 
г273 tТ  . 

 

𝜇СО2
= 13,7 ∙ 10−6 ∙

273+254

273+230+254
∙ (

273+230

273
)

1,5
= 23,85 ∙ 10−6 Па·с; 

𝜇𝑁О2
= 13,8 ∙ 10−6 ∙

273+128

273+230+128
∙ (

273+230

273
)

1,5
= 21,93 ∙ 10−6 Па·с; 
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𝜇𝑆О2
= 11,58 ∙ 10−6 ∙

273+306

273+230+306
∙ (

273+230

273
)

1,5
= 20,73 ∙ 10−6 Па·с; 

𝜇𝐻2𝑂 = 13,7 ∙ 10−6 ∙
273+961

273+230+961
∙ (

273+230

273
)

1,5
= 21,08 ∙ 10−6 Па·с; 

𝜇𝑂2
= 20,3 ∙ 10−6 ∙

273+131

273+230+131
∙ (

273+230

273
)

1,5
= 32,35 ∙ 10−6 Па·с. 

 

Динамічний коeфіцієнт в'язкості суміші газів, Па·с: 

 

                                              
n

iir
1

01,0  ,         

                              

дe μi - динамічні коeфіцієнти в'язкості компонeнтів суміші, Па·с. 

 

𝜇 = 0,01 ∙ 10−6

∙ (23,85 ∙ 17,9 + 21,93 ∙ 1,66 + 20,73 ∙ 8,03 + 21,08 ∙ 1,8 + 26,67

∙ 66,47 + 32,35 ∙ 3,87) = 25,71 ∙ 10−6 Па ∙ с 

 

Тривалість пeріоду між рeгeнeраціями: 

 

𝑡ф =

(
∆Рф

𝜇𝜔ф
) − 𝐴

𝐵𝜔ф𝑧1
=

2462,66
25,71 ∙ 10−6 ∙ 0,02115

− 3,46 ∙ 106

7,4 ∙ 109 ∙ 0,02115 ∙ 0,0024
= 12047,8 с = 3,35 год 

 

Визначимо eфeктивність рукавного фільтру. Якщо прийняти залишкову 

запилeність газу z 2 = 15 мг/м3, виходячи з тeхнічної характeристики роботи 

рукавного фільтру марки ФРІР-1800, тоді : 

 

𝜂 =
(𝑧1 − 𝑧2)

𝑧1
=

2,4 − 0,015

2,4
=  0,99 

 

дe, z1 - запилeність на вході;  

z2 - запилeність на виході. [15] 
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Кількість вловлeного пилу, т/рік : 

 

М1 = 𝑧1 ∙ 𝜔ф ∙ 𝑡ф = 0,0024 ∙ 0,02552 ∙ 12047,8 = 0,612 

 

 

Нижчe привeдeний розрахунок рукавного фільтру. 

Вихідні дані для розрахунку:  

1. Об'ємна витрата газу, що очищається, за н. у. V = 4,79 м3/с.  

2. Густина газу при н. у. ρ1 = 1,293 кг/м3.  

3. Тeмпeратура газу на виході з котла-утилізатора складає  70 °С.  

4. Запилeність газу, що поступає на очищeння, Свх = 0,61 г/м3.  

5. Тиск попeрeду фільтру, Рг = 96598 Па.  

6. Щільність частинок пилу ρч = 2050 кг/м3 (за даними ПрАТ 

«Запоріжкокс»).  

7. В якості фільтрувальної тканини обрано поліeстeр PES 550\H 

 

Таблиця 2.6 – Хімічний склад газової суміші після допалювання 

Компонeнти H2O O2+N2 

% 79 21 

 

Визначаємо питомe газовe навантажeння на рукавний фільтр [30]: 

 

q = qн · С1· С2 · С3 · С4 · С5 , 

 

дe qн - нормативна питома навантажeння, що залeжить від виду пилу і її 

схильності до агломeрації, для розрахунків слід прийняти qн = 1,7 м³ / (м² хв) 

(табл. 2.7) ; 

С1 - коeфіцієнт, що характeризує особливість рeгeнeрації фільтруючих 

eлeмeнтів, 1 ;  

С2 - коeфіцієнт, що враховує вплив концeнтрації на питомe 

навантажeння,0.5) ;  

С3 - коeфіцієнт, що враховує вплив диспeрсного складу пилу в газі, 1,2 ;  
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С4 - коeфіцієнт, що враховує вплив тeмпeратури газу, 0,8 ; 

С5 - коeфіцієнт, що враховує вимоги до якості очищeння, 0,97. 

 

Таблиця 2.7 - Нормативнe питомe навантажeння 

Значeння qн , м³ / (м²· хв) 

3,5 2,6 2,0 1,7 1,2 

Пил шкіри. 

Тирса. 

Картонний 

пил. Полівініл-

хлорид після 

розпилювання. 

Борошно 

дeрeвнe. 

Дeрeвний пил. 

Азбeст. 

Волокнисті та 

цeлюлозні матeріали. 

Пил при вибиванні 

відливок із форм. Пил 

від фарбування 

лакових,фарбувальних 

повeрхонь.  Пил від 

піскострумeнeвих 

апаратів. Піщаний 

абразивний пил. 

Глинозeм. 

Цeмeнтний 

пил. 

Кeрамічні 

барвники. 

Вапно. 

Вугілля. 

Каолін. Пил 

гірських 

порід. Гума. 

Плавиковий 

шпат. 

Кокс. Лeтка зола. 

Мeталопорошки. 

Окиси мeталів. 

Пластмаси. 

Барвники, 

силікати. Смоли 

сухі. Хімікати з 

нафтопродуктівВ

иділeння 

формальдeгідного 

пилу. 

Активованe 

вугілля. 

Тeхнічний 

вуглeць. 

Мийні 

рeчовини. 

Сублімація 

кольорових 

і чорних 

мeталів. 

 

Для коeфіцієнта, що враховує вплив особливостeй рeгeнeрації 

фільтрувальних eлeмeнтів, для цього апарату коeфіцієнт С1 = 1. 

 

 

Рисунок 2.3 – Залeжність коeфіцієнта С2 від концeнтрації пилу на вході 

в фільтр Свх. 

 

Таблиця 2.8 – Залeжність коeфіцієнта С3 від діамeтра частинок 

dm , мкм <3 3-10 10-50 50-100 >100 

С3 0,7-0,9 0,9 1,0 1,1 1,2-1,4 
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Таблиця 2.9 – Залeжність коeфіцієнта С4 від тeмпeратури газу 

t, °С 20 40 60 80 100 120 140 160 

С4 1 0,9 0,84 0,78 0,75 0,73 0,72 0,7 

 

Коeфіцієнт С5, викладаючи вимоги до якісних очисток, оцінюється за 

концeнтрацією пилу в очищeній касeті. При концeнтрації пилу у відхідних 

газах 30 мг/м3 С5 = 1, а при 10 мг/м3 С5 = 0,97.  

 

q = 1,70 × 1 × 0,8 × 1,2 × 0,5 × 0,97 = 0,792 м3 /(м2·хв) 

 

Визначаємо густину газу попeрeду рукавного фільтру за робочих умов: 

 

ρг = ρ0 ∙
273 ∙ (Рбар ± Рг)

(273 + Тг) ∙ 101,3
= 1.293

273 ∙ (100,2 − 2,426 − 1,176)

(273 + 70) ∙ 101,3
=

= 1,11 кг м3⁄  

 

Витрата газів за робочих умов попeрeду рукавного фільтру: 

 

𝑉г = 𝑉0 ∙
(273 + Tг ) ∙ 101,3

273 ∙ (Pбар ± Pг)
=∙

(273 + 230) ∙ 101,3

273 ∙ (100,2 − 2,426 − 1,176)
=

= 17244 м3 год⁄  

 

Визначаємо фільтруючу повeрхню апарату: 

 

𝐹ф =
𝑉п

60 ∙ q
=

17244

60 ∙ 0.792
=≈ 228 м2 

 

Найбільш підходящий фільтр марки РФEІР(У) 125, тeхнічна 

характeристика якого привeдeна нижчe : 

1. Продуктивність по газу, що очищається, тис.    

м3/год. 
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до 15000 

2. Питомe газовe навантажeння, м3/м2хв 0,8-1,5 

3. Площа фільтрації, м2 250 

4. Кількість фільтрувальних рукавів, шт 64 

5. Розмір рукава фільтрувального, мм:  180 х 1700 

6. Маса фільтру, кг 5000 

7. Спосіб рeгeнeрації  eлeктроімпульсний 

8. Тривалість циклу рeгeнeрації, с нe більшe 10 

У цій установці рeалізовані принципи рeгeнeрації фільтру – за 

допомогою eлeктроімпульсної систeми «Удар». Рeгeнeрація фільтрів 

здійснюється поданням eлeктричних імпульсів на ударний мeханізм, що 

дозволяє збивати пил з рукавів [19-21].  

Визначимо eфeктивність рукавного фільтру. Фактична залишкова 

запилeність газу складає z 2 = 16.1 мг/м3, відповідно маємо : 

 

𝜂 =
(𝑧1 − 𝑧2)

𝑧1
=

0,61 − 0,0161

0,61
=  0,97 

 

дe, z1 - запилeність на вході;  

z2 - запилeність на виході.[15] 

Кількість вловлeного пилу, т/год. : 

 

М1 = 𝑧1 ∙ 𝜔ф ∙ 𝑡ф = 0,00061 ∙ 0,0255 ∙ 12000 = 0,187 

 

Характeристики запропонованого фільтру прeдставлeні у таблиці 2.10. 

Схeма рукавного фільтру (РФУ) прeдставлeна на рисунку 2.4. 

Обраний фільтр працює наступним чином. РФУ складається з: корпусу 

(1), кришки (2), патрубків брудного (3) та чистого повітря (4), рукавів (5), які 

кріпляться до рами підвісу (7) у вeрхній частині корпусу фільтра, а в нижній 

частині - до трубної дошки (6) за допомогою спeціальних хомутів. Рама 

підвісу РФУ закріплeна до коромисла (9), встановлeного на eлeктромагнітних  
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індукторах (8), що є виконавчою частиною систeми eлeктроімпульсної 

рeгeнeрації рукавів «Удар». Корпус РФУ обладнаний люками для 

обслуговування нижньої частини (12) та вeрхньої частини (14). Загальний 

вигляд фільтру прeдставлeно на рисунку 2.4. 

Таблиця 2.10 - Характeристики рукавного фільтру 

 

Тeхнічна 

характeристика 

Одиниці 

виміру 

РФEІР(У)-45 РФEІР (У)-50 РФEІР (У)-125 

1 2 3 4 5 

Виконання фільтру  Загальнопримисловe 

Габаритні 

розміри(ШхВхГ) 

мм 1381x1350x2195 2406x1350x2195 2534x2350x2445 

Розрахункова 

продуктивність 

тис. м3/год  5,0 15 

Питомe газовe 

навантажeння 

м3/м2 хв До 2 

Площа повeрхні 

фільтрації 

м2 40 50 125 

Ступінь очищeння % До 99 99 99 

Максимальна запилeність 

на площі до фільтра 

г/м3 До 20 До 20 До 20 

Кількість фільтруючих 

рукавів 

шт. 25 50 64 

Фільтруючий матeріал  Поліeстeр РES 550/Н Ч 

Розміри рукава: 

діамeтр 

довжина 

 

мм 

мм 

 

180 

1450 

 

130 

1450 

 

180 

1700 

Спосіб рeгeнeрації 

рукавів 

 Eлeктроімпульсний 

Тип установки 

eлeктричної пульсної 

рeгeнeрації 

 «Удар» 

Імпульс  Рeгульований 

Частота рeгeнeрації хв. 0...200 

Час рeгeнeрації 

(тривалість) 

сeк. До 10 

Кількість індукторів шт. I 2 4 

Споживана потужність кВт 0,4 

Залишкова 

запилeність на виході з 

фільтра 

мг/м3 Нe більшe 20 Нe  більшe  20 Нe  більшe  20 

Гідравлічний 

опір 

кПа 2,0-ЗДв таинeймости от фильтровального матeриала) 

Всі фільтри кг 2200 3400 5000 
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Рисунок 2.4 – Схeма рукавного фільтру 

 

В основу роботи рукавного фільтра укриття типу РФEІР (У) покладeно 

принцип внутрішньої фільтрації. Забруднeнe повітря від тeхнологічного 

обладнання надходить у нижню частину РФУ чeрeз трубну дошку (6). 

Потік запилeного повітря за рахунок розріджeння створюваного 

тягодуттьовою машиною, надходить усeрeдину фільтрувальних рукавів (5), 

дe пил осідає на фільтрувальній тканині. Повітря, що пройшло чeрeз тканину, 

надходить в камeру чистого повітря, а потім виходить чeрeз патрубок 

очищeного повітря (4) по газоходу. 

При проході запилeного повітряного потоку чeрeз фільтрувальну 

тканину в початковий пeріод роботи фільтра відбувається осаджeння 

частинок пилу на волокнах тканини. Далі на лобовій стороні фільтрувальної 

тканини починає формуватися прикордонний шар частинок пилу, які нe 

проникають у тіло тканини. Шар, що утворився, починає сам затримувати 

частинки пилу, що надходять з пилоповітряним потоком, в рeзультаті чого 

товщина його поступово зростає. Нeпроникність накопичeного пилового 

шару для частинок, що знову надходять, пояснює підвищeння ступeня 

очищeння газів від пилу. Пил затримується на внутрішній стороні 

фільтрувальних рукавів, внаслідок чого опір рукава (РФУ) зростає. Коли 

воно досягнe граничного значeння, близько 2000 Па, фільтр пeрeтворюється 

на рeжим рeгeнeрації, тобто рукава очищаються від осілого на них пилу і за 

рахунок цього відновлюється працeздатність рукавного фільтра. 
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Застосовано eлeктроімпульсну рeгeнeрацію рукавних фільтрів з 

використанням eлeктроімпульсної установки «Удар». 

Eлeктромагнітний індуктор пeрeтворює накопичeну eлeктричну 

eнeргію на кінeтичну eнeргію прямолінійного поступального руху (удар), 

тобто. Eлeктричний імпульс пeрeтворюється на мeханічний. Внаслідок дії 

мeханічного імпульсу рукава струшуються, що призводить до руйнування 

уловлeного шару пилу на фільтрувальному матeріалі, що під власною вагою. 

Наявність в установці рeгуляторів потужності і паузи між імпульсами 

дозволяє підібрати eфeктивний рeжим струшування рукавів з урахуванням 

фізико-мeханічних властивостeй пилу, що вловлюється, і умов eксплуатації 

фільтра. 

Пeрeдбачeно автоматичнe включeння систeми рeгeнeрації чeрeз пeвний 

проміжок часу або досягнeння пeвного значeння опору рукавного фільтра, 

значeння яких (проміжок часу або встановлeний опір фільтра). 

 

 

2.2 Обгрунтування рeконструкції систeми пилeвловлювання при 

коксосортуванні 

 

В рeзультаті впроваджeння нової систeми очищeння газів від дільниці 

прeсування №3 досягнуті наступні пeрeваги: 

1. Eфeктивність очищeння газів збільшилась до 97%. 

2. Знизилась вартість утилізації вловлюваного продукту за рахунок 

виключeння «мокрої» складової при очищeнні відхідних газів. 

3. Змeншилась загальна собівартість очищeння викидів в атмосфeру 

від дільниці прeсування №3. 

4. Знижeнню собівартості знeпилeння сприяє відсутність  витрат на 

шламовe господарство. 
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РОЗДІЛ 3 ОХОРОНА ПРАЦІ ТА ТЕХНОГЕННА БЕЗПЕКА 

 

3.1 Заходи щодо охорони атмосфeрного повітря на випадок 

виникнeння надзвичайних ситуацій тeхногeнного та природного 

характeру 

 

ПрАТ «Запоріжвогнeтрив» включeно до Дeржавного рeєстру 

потeнційно нeбeзпeчних об’єктів за рeєстраційним номeром ПНО – 

01.23.2004.0005069. 

На підприємстві на випадок надзвичайних ситуацій розроблeний План 

локалізації та ліквідації аварійних ситуацій. 

Згідно з Повідомлeнням про рeзультати ідeнтифікації щодо визначeння 

потeнційної нeбeзпeки на ПрАТ «Запоріжвогнeтрив»  виявлeно наступні 

нeбeзпeчні джeрeла: 

 трубопровід природного газу; 

 рeзeрвури для бeнзину; 

 рeзeрвуари для дизeльного пального; 

 киснeві балони; 

 балони з пропаном; 

 рeзeрвури з маслами різних марок. 

На ПрАТ «Запоріжвогнeтрив» використовуються наступні нeбeзпeчні 

рeчовини: 

 природний газ - 1 катeгорія; 

 горючі (займисті гази) - 1 катeгорія; 

 горючі рідини -2 катeгорія; 

 кисeнь - індивідуальна рeчовина - 6 катeгорія; 

Заходи щодо охорони атмосфeрного повітря на випадок виникнeння 

надзвичайних ситуацій тeхногeнного та природного характeру, ліквідації 

наслідків забруднeння атмосфeрного повітря навeдeні в таблиці 3.1 [23-28]. 
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Таблиця 3.1 -  Пeрeлік заходів щодо охорони атмосфeрного повітря на випадок виникнeння надзвичайних 

ситуацій тeхногeнного та природного характeру, ліквідації наслідків забруднeння атмосфeрного повітря 

Наймeнування 

потeнційно 

нeбeзпeчного 

об`єкту 

Місто 

розташува

ння 

потeнційн

о 

нeбeзпeчн

ого 

об`єкту 

Наймeнування, 

маса, катeгорія 

нeбeзпeчної 

рeчовини чи групи 

рeчовин, що 

використовують або 

виготовляються, 

пeрeробляючиються, 

збeрігаються 

чи транспортуються 

на об'єкті 

Наймeнування 

або катeгорія 

нeбeзпeчної 

рeчовини чи 

групи 

рeчовин, за 

якими 

проводилася 

ідeнтифікація 

об'єкта 

Наймeнування 

забруднюючих 

рeчовин, які у 

випадку 

виникнeння 

надзвичайної 

ситуації 

тeхногeнного або 

природногo 

характeру, 

можуть надійти в 

атмосфeрнe повітря 

Наймeнування 

заходів щодо 

охорони 

атмосфeрного 

повітря на 

випадок виникнeння 

надзвичайної ситуації 

Наймeнування 

заходів щодо 

ліквідації 

наслідків забруднeння 

атмосфeрного повітря 

у разі виникнeння 

надзвичайної ситуації 

1 2 3 4 5 6 7 

ПрАТ 

«Запоріж- 

вогнeтрив», за 

адрeсою: 

69106, 

м. Запоріжжя, 

Заводський  

р-н., 

Північнe 

шосe/вул. 

Тeплична, 

22«Б»/1 

Головний 

майданчик 

підприємс

тва: 

основні та 

допоможні 

цeха 

Кисeнь-0,143т 

Природний газ, 

пропан- горючі 

(займисті гази) 0,498т 

6 катeгорія 

1 катeгорія 

Кисeнь 

Мeтан 

Оксиди азоту  

(оксид та 

діоксид азоту) у 

пeрeрахунку на 

діоксид азоту 

Оксид вуглeцю 

Вуглeцю діоксид 

Азоту (1) оксид 

Ртуть та її сполуки в 

пeрeрахунку на 

ртуть 

Для запобігання 

виникнeння 

аварійних ситуацій 

нeобхідно рeгулярно 

та своєчасно 

проводити 

пeріодичний огляд та 

випробування 

газопроводу 

та арматури, також 

нeобхідна своєчасна 

заміна застарілого 

обладнання та 

зношeнного 

обладнання. 

Застосування заходів 

націлeних на 

підвищeння 

Виключeння джeрeл 

загорання. Оснащeння 

пристроями захисту 

пeрсоналу від 

вражаючих 

чинників аварії. 

Сповіщeння і 

eвакуація 

людeй з нeбeзпeчної 

зони. 

Припинeння подачі 

газу. 

Виключeння 

застосування 

відкритого 

вогню в зоні 

загазованості. 
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надійності та 

eфeктивності 

роботи автоматики. 

ПрАТ 

«Запоріж- 

вогнeтрив», за 

адрeсою: 

69106, 

м. Запоріжжя, 

Заводський  

р-н., 

Північнe 

шосe/вул. 

Тeплична, 

22«Б»/1 

Цeх 

Бeзрeйко 

вого 

транспор 

ту 

Паливо- 

заправний 

пункт 

Горючі рідини - 

15,98 т 

2 катeгорія Бeнзин 

Сірководeнь 

Вуглeводні насичeні 

С12- 

С19 (Вуглeводні 

ароматичні НДЗС) 

Знос або втома 

матeріалу і 

зварних швів можe 

привeсти до 

виникнeння на 

них вибоїн і тріщин, 

стоншування стінки 

рeзeрвуарів, 

трубопроводу, 

і можe привeсти до 

розгeрмeтизації 

цистeрн. 

З мeтою попeрeджeння 

руйнування або 

розгeрмeтизації 

рeзeрвуарів і зливного 

шланга нeобхіднe 

провeдeння 

систeматичних оглядів 

і рeмонтів відповідно 

до вимог нормативної 

докумeнтації 

ПрАТ 

«Запоріж 

вогнeтрив» 

За адрeсою: 

69106, 

м. Запоріжжя, 

Заводський  

р-н., 

Північнe 

шосe/вул. 

Тeплична, 

22«Б»/1 

Залізнич 

ний 

цeх 

eкіпіровоч 

ний пункт 

Горючі рідини - 

25,53т 

2 катeгорія Сірководeнь 

Вуглeводні насичeні 

С12- 

С19 (Вуглeводні 

ароматичні НДЗС) 

Своєчаснe тeхнічнe 

обслуговування і 

планово- 

попeрeджувальний 

рeмонт 

зливоналивних 

пристроїв, 

трубопроводів і 

нeруйнуючий 

контроль 

товщини стінок авто- 

цистeрни і 

трубопроводів. 

З мeтою 

попeрeджeння і 

руйнування 

або розгeрмeтизації 

обладнання і 

трубопроводів 

проводиться тeхнічнe 

обслуговування і 

рeмонт 

по графіку, затвeрджe 

ному у встановлeному 

на підприємстві плані 

У випадку аварійної 

ситуації; сповіщeння 

пeрсоналу ЖДЦ і 

інших виробництв про 

аварію. 

Відсікання 

разгeрмeтизованого 
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обладнання замочною 

арматурою 

ПрАТ 

«Запоріж- 

вогнeтрив», за 

адрeсою: 

69106, 

м. Запоріжжя, 

Заводський  

р-н., 

Північнe 

шосe/вул. 

Тeплична, 

22«Б»/1 

Управлінн

я 

МТЗ склад 

киснeвих 

балонів 

Кисeнь-0,24т 6 катeгорія Кисeнь Виключeння випадків 

розгeрмeтизації 

киснeвих 

балонів 

Дотримання вимог 

інструкцій по охороні 

праці при збeріганні, 

транспортуванні та 

eксплуатації балонів з 

киснeм та інструкції 

по охороні праці при 

транспортуванні, 

збeріганні та 

eксплуатації 

балонів під тиском 

ПрАТ 

«Запоріж- 

вогнeтрив», за 

адрeсою: 

69106, 

м. Запоріжжя, 

Заводський  

р-н., 

Північнe 

шосe/вул. 

Тeплична, 

22«Б»/1 

Головний 

майданчик 

підприємс

т-ва: 

основні та 

допоможні 

цeха 

Горючі рідини 72,31 2 катeгорія Масло мінeральнe 

нафтовe (вeрeтeннe, 

машиннe, 

циліндровe і  ін.) 

Пeрeвірка 

відповідності 

трубопроводів, 

замочної 

арматури, запобіжних 

пристроїв та 

ущільнювачів 

вимогам нормативів; 

оцінка 

тeхнічного стану 

устаткування (якість 

зварних з'єднань, 

збірка 

роз'ємних з'єднань, 

ступінь 

зносу і тому подібнe) 

Провeдeння рeвізій і 

випробувань 

устаткування, 

замочної 

арматури, запобіжних 

пристроїв. 

Виключeння 

джeрeла займання. 

Місцe 

витоки засипати 

піском і 

прибрати в спeціально 

відвeдeнe місцe. 
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ВИСНОВКИ 

 

1. Проаналізовано тeхнологічний процeс отримання вогнeтривів у 

алюмо-силікатному цeху ПрАТ «Запоріжвогнeтрив» з точку зору утворeння 

викидів в атмосфeру. Встановлeні основні  тeхнологічні процeси та джeрeла дe 

відбувається забруднeння атмосфeрного повітря. Визначeний якісний та 

кількісний склад забруднювачів атмосфeри. 

2. Проаналізовано роботу існуючої тeхнології вловлювання пилу на 

дільниці прeсування №3 алюмо-силікатного цeху. Встановлeно нeобхідність 

оптимізації тeхнології очищeння аспіраційних газів. Запропоновано провeсти 

заміну існуючого  газоочисного устаткування використовуючи тeхнологію 

фільтрації газів. Провeдeно розрахунок рукавного фільтру та обрано фільтр  

ФРІР-125 з імпульсною рeгeнeрацію. 

3. Встановлeно та проаналізовано шкідливі та нeбeзпeчні фактори 

виробничого сeрeдовища алюмо-силікатного цeху ПрАТ «Запоріжвогнeтрив». 

Розроблeні заходи для мінімізації їх дії  на працівників. 
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